Zatacznik nr 8

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA
W ZAWODZIE
TECHNIK MECHANIK

SYMBOL CYFROWY 311[20]



I. ZALOZENIA PROGRAMOWO — ORGANIZACYJNE

KSZTALCENIA W ZAWODZIE

A. OPIS KWALIFIKACJI ABSOLWENTA

W wyniku ksztatcenia w zawodzie absolwent powinien umiec:

1)

interpretowaé podstawowe zjawiska | prawa z zakresu mechaniki,
materiatoznawstwa, technologii mechanicznej, maszynoznawstwa,
elektrotechniki i automatyki;

interpretowaé procesy energetyczne i robocze, zachodzace w maszynach
i urzgdzeniach;

klasyfikowaé obiekty mechaniczne wedtug ich przeznaczenia, zasady dziatania
i budowy;

ocenia¢ przydatnos¢ uzytkowg maszyn i urzadzen na podstawie ich
charakterystyk;

postugiwac sie dokumentacjg konstrukcyjna, technologiczng i eksploatacyjna;
rozpoznawa¢ podstawowe materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne oraz
charakteryzowac ich wtasnosci;

stosowa¢ w wytwarzaniu i naprawianiu maszyn podstawowe metody obrobki
i taczenia materiatow;

interpretowac procesy zuzyciowo — starzeniowe w uktadach mechanicznych;
konstruowac proste obiekty mechaniczne;

opracowywac¢ dokumentacje podstawowych procesoéw technologicznych;
postugiwac sie narzedziami i oprzyrzgdowaniem technologicznym:;

wykonywa¢ podstawowe operacje obrobki recznej i mechanicznej wraz
z obstuga operatorskg uniwersalnych obrabiarek;

mierzy¢ podstawowe wielkosci fizyczne i geometryczne oraz opracowywacé
i interpretowac¢ wyniki pomiaréw;

ocenia¢ stan techniczny obiektéw mechanicznych z wykorzystaniem metod
diagnostyki technicznej;

sporzadza¢ harmonogramy prac, obliczac ich pracochtonnos$¢ oraz koszty;
przestrzegac i wdrazac¢ normy dotyczace zapewnienia jakosci produkcji wyrobéw
i ustug (PN, PN-ISO, ISO);



17)

25)

postugiwac sie jezykiem obcym w zakresie wspomagajacym wykonywanie zadan
zawodowych;

przestrzega¢ przepisbw bezpieczenstwa i  higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;

stosowac przepisy prawa dotyczace dziatalnosci gospodarczej;

prowadzi¢ dziatalnos¢ gospodarczg;

stosowacé przepisy kodeksu pracy, dotyczace praw i obowigzkéw pracownika
i pracodawcy oraz warunkdw pracy;

udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy;

kierowac zespotem pracownikéw;

korzystac z r6znych zrodet informaciji oraz z doradztwa specjalistycznego.

Ksztaltowanie postaw przedsiebiorczych oraz przygotowanie do wejscia na rynek

pracy powinno przebiega¢ zarowno w trakcie procesu ksztatcenia zawodowego,

jak i podczas realizacji zaje¢ edukacyjnych ,Podstawy przedsiebiorczosci”.

B. SPECYFICZNE WYMAGANIA KSZTALCENIA W ZAWODZIE

1.

2.

Wymagania psychofizyczne wtasciwe dla zawodu:

1) zdolno$¢ koncentracji i podzielno$¢ uwagi;

N

zrbwnowazenie emocjonalne;

wW

odpowiedzialnos¢;

N

cierpliwos¢ i wytrwatosc;

(¢

systematycznos¢ i doktadnosé;

N O

koordynacja wzrokowo-ruchowa;

(]

koordynacja stuchowo-ruchowa;

©

)
)
)
)
) zainteresowania techniczne;
)
)
)

wyobraznia przestrzenna.

Absolwent szkoty ksztalcacej w zawodzie technik mechanik powinien byc¢

przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) organizowania i nadzorowania przebiegu procesOw wytwarzania maszyn
i urzadzen;

2) przeprowadzania kontroli jakosci wykonania wyrobdw i ustug;



instalowania i uruchamiania obiektbw mechanicznych wprowadzanych
do eksploataciji;

eksploatowania maszyn i urzadzen;

projektowania prostych obiektdw mechanicznych wraz ze sporzadzaniem ich
dokumentacji konstrukcyjnej;

projektowania podstawowych proceséw wytwarzania wraz ze sporzadzeniem
ich dokumentaciji technologicznej;

sporzadzania kalkulacji wytwarzania i naprawy maszyn i urzadzen;
prowadzenia dokumentacji planistycznej, ewidencyjnej, sprawozdawczej

i innej, zwigzanej z wykonywang praca.

3. Absolwent szkoty ksztatcacej w zawodzie technik mechanik moze podejmowac

prace w roznych gateziach gospodarki narodowej o réznym stopniu organizacji produkciji

lub ustug, w przemysle maszynowym, budownictwie, budownictwie okretowym,

goérnictwie, transporcie, rolnictwie.

4. Zawodd technik mechanik jest zawodem szerokoprofilowym, umozliwiajagcym

specjalizacje pod koniec okresu ksztatcenia. Szkota okresla specjalizacje, biorgc pod

uwage potrzeby regionalnego rynku pracy i zainteresowania uczniow. Tematyka

specjalizacji moze dotyczy¢ miedzy innymi:

1)
)
)
)
)

)
7)

D O A W N

maszyn budowlanych;
samochodéw i ciggnikdw;
obrobki skrawaniem;
spawalnictwa;

taboru kolejowego;
napeddw hydraulicznych;

wyposazenia samolotow i Smigtowcdow.

5. Szkofa realizujgca ksztatcenie w zawodzie technik mechanik powinna posiadac

nastepujace pomieszczenia dydaktyczne:

1
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)
)
)
)
)
)

(22)

pracownie rysunku technicznego;
pracownie komputerowg;

pracownie technologii mechanicznej;
pracownie elektrotechniki i automatyki;
pracownie maszynoznawstwa;

warsztaty.



Pracownie powinny skfadac sie z sali lekcyjnej i zaplecza magazynowo-socjalnego.
W sali lekcyjnej nalezy zapewni¢ stanowisko pracy dla nauczyciela i odpowiednig
liczbe stanowisk pracy dla uczniéw.

W warsztatach powinno znajdowac sie pomieszczenie do instruktazu.

Wszystkie pomieszczenia dydaktyczne powinny by¢ wyposazone w:

1) $rodki techniczne, takie jak: telewizor, magnetowid, rzutnik pisma, rzutnik
przezroczy, zestaw komputerowy, drukarka, kserokopiarka, rzutnik
multimedialny;

2) materiaty dydaktyczne, takie jak: filmy, przezrocza, foliogramy, fazogramy,
programy komputerowe, plansze;

3) tekstowe zrédta informacji, takie jak: podreczniki, inne ksigzki niezbedne do
ksztatcenia w zawodzie, czasopisma zawodowe, instrukcje do c¢wiczen,
katalogi, prospekty.

Pracownia rysunku technicznego powinna by¢ ponadto wyposazona w:

1) stanowiska rysunkowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia);

2) zestaw modeli wspomagajacych ksztattowanie wyobrazni przestrzennej;

3) zestaw norm rysunkowych i katalogi typowych czesci maszyn, podzespotow
i zespotow;

4) przyktadowe dokumentacje konstrukcyjne;

5) eksponaty i modele czesci maszyn;

6) modele maszyn i urzadzen.

Pracownia komputerowa powinna by¢ ponadto wyposazona w:

1) stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia);

2) drukarki;

3) ploter;

4) pakiet programéw biurowych;

5) programy do wspomagania projektowania typu CAD;

6) programy specjalistyczne.
Pracownia technologii mechanicznej powinna by¢ ponadto wyposazona w:

1) prébki materiatdw konstrukcyjnych;

2) typowe eksponaty potwyrobdw takich jak: odkuwki, odlewy, wypraski;
3) zestaw warsztatowych przyrzaddéw pomiarowych;

4) mikroskop metalograficzny;

5) typowe narzedzia do obrdbki recznej i maszynowej;



6) schematy typowych obrabiarek;
7) przyktadowe dokumentacje konstrukcyjne i technologiczne.
Pracownia elektrotechniki i automatyki powinna by¢ ponadto wyposazona w:
1) podstawowe mierniki wielkosci elektrycznych;
2) typowe elementy i uktady elektryczne i elektroniczne;
3) podstawowe maszyny i urzadzenia elektryczne;
4) schematy instalacji elektrycznych;
5) mechaniczne i elekiryczne elementy i uktady automatyki.
Pracownia maszynoznawstwa powinna by¢ ponadto wyposazona w:
1) eksponaty typowych elementéw maszyn, ich potgczen i mechanizmdw;
2) modele i eksponaty maszyn transportowych (dzwignice, przenosniki, wozki);
3) modele i eksponaty maszyn energetycznych (silniki cieplne, pompy, sprezarki,
wentylatory, kotty);
4) eksponaty zuzytych i uszkodzonych czesci maszyn.
Warsztaty powinny by¢ ponadto wyposazone w:
1) przyrzady pomiarowe;
narzedzia do trasowania;
narzedzia do obrébki recznej;
obrabiarki: wiertarki, tokarki, frezarki, szlifierki;
urzadzenia do spawania elektrycznego i gazowego;
narzedzia i przyrzady spawalnicze;
spoiwa, elektrody, topniki;
luty i lutownice;

urzadzenia do nagrzewania i chtodzenia;

narzedzia i przyrzady do kucia recznego;

urzadzenia, zespoty, elementy maszyn przeznaczone do konserwacji i naprawy;
narzedzia i przyrzady montazowe;

Dokumentacja Techniczno-Ruchowa (DTR);

dokumentacja techniczna;

dokumentacja warsztatowa;

katalogi narzedzi;

)

)

)

)

)

)

)

)

10) srodki chtodzace;
)

)

)

)

)

)

)

) PN, ISO.



Praktyczna nauka zawodu moze odbywac sie w warsztatach szkolnych, centrach
ksztatcenia praktycznego, centrach ksztatcenia ustawicznego oraz w zaktadach

produkcyjnych i ustugowych.

6. Zakres umiejetnosdci i tredci ksztatcenia, wynikajacy z opisu kwalifikacji
absolwenta, zawierajg nastepujace bloki programowe:
1) zagadnienia ogdlnotechniczne;

2) technologia mechaniczna;

3) maszynoznawstwo;

4) podstawy konstrukcji i eksploatacji maszyn;
5) podstawy dziatalnosci zawodowej.

Il. PODZIAL GODZIN NA BLOKI PROGRAMOWE

Minimalna liczba godzin w okresie ksztatcenia
W% *
Podbudowa |Podbudowa Podbudowa
programowa: | programowa: programowa:
Nazwa bloku gimnazjum |zasadnicza szkota Iice,um
programowego zawodowa,; ogolnoksztatcace,
zawody: wszystkie |liceum profilowane,
z branzy technikum, technikum
mechaniczne;j uzupetniajace,
uzupetniajgce liceum
ogdblnoksztatcace
Zagadnienia o5 o5 3
ogoblnotechniczne
Technologia 0 12 20
mechaniczna
Maszynoznawstwo 10 16 12
Podstawy konstrukcji 20 20 20
i eksploatacji maszyn
Podstawy dziatalnosci
zawodowej 5 5 5
Razem: 80 ** 80 ** 80 **

* Podziat godzin na bloki programowe dotyczy ksztatcenia w szkotach dla
mtodziezy i w szkotach dla dorostych (w formie stacjonarnej i zaocznej).

** Pozostate 20% godzin jest przeznaczone do rozdysponowania przez autoréw
programdw nauczania na dostosowanie ksztaicenia do potrzeb rynku pracy,

w tym na specjalizacje.




lll. BLOKI PROGRAMOWE

BLOK: ZAGADNIENIA OGOLNOTECHNICZNE

1. Cele ksztalcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umieé:

1)

12)
13)
14)

15)

16)

17)

stosowaé prawa i metody statyki do analizowania ptaskich i przestrzennych
uktadow sit;

stosowa¢ zasady i prawa kinematyki i dynamiki do analizowania ruchu
postepowego, obrotowego i ztozonego bryt sztywnych;

rozrozniac rodzaje obcigzen elementéw i wyznaczaé naprezenia;

stosowac analityczne i wykresine metody wyznaczania obcigzen i parametréw
kinematycznych w uktadach mechanicznych;

interpretowac zjawisko tarcia i jego role w budowie maszyn;

charakteryzowac podstawowe procesy zuzycia materiatéw;

stosowaé podstawowe prawa mechaniki ptynéw do analizowania zjawisk
hydrostatycznych i hydrodynamicznych;

obliczac¢ cisnienie, predkos¢ i natezenie przeptywu;

charakteryzowacC zjawisko spalania i wykonywac¢ podstawowe obliczenia
stechiometryczne;

interpretowac procesy cieplno — przeptywowe zwigzane z wymiang ciepta;
wykorzystywac zasady i prawa termodynamiki do analizowania teoretycznych
i rzeczywistych obiegdéw gazowych w maszynach cieplnych;

wykorzystywaé prawa z zakresu elektrotechniki do analizowania obwodéw
i obliczania podstawowych wielko$ci elekirycznych;

interpretowac dziatanie podstawowych elementéw i uktadéw elektronicznych;
opisywac analitycznie cztony i uktady regulacji automatycznej;

opisywac i stosowa¢ wymagania formalne wynikajace z Polskich Norm, jakie
musi spetniac¢ rysunek techniczny;

odwzorowywac rézne obiekty, a w szczegdlnosci wyroby maszynowe oraz
zapisywa¢ konieczne i niezbedne informacje uzupetniajgce szkic, rysunek,
schemat;

odczytywac rdézne rodzaje rysunkdéw technicznych maszynowych;



18)

19)

rysowaé i odczytywaé wykresy obrazujgce zaleznosci funkcjonalne
parametréw technicznych;

stosowac technike komputerowa do sporzadzania rysunkéw technicznych.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujacych dziatach programowych:

15)

16)

statyka uktadéw ptaskich i przestrzennych;

kinematyka i dynamika bryty sztywnej;

elementy teorii maszyn i mechanizméw;

podstawy wytrzymato$ci materiatow;

tarcie i jego rola w maszynach;

procesy zuzycia materiatow;

wybrane zagadnienia mechaniki ptynow;

podstawy teoretyczne maszyn cieplnych;

wybrane zagadnienia elektrotechniki;

elementy i uktady elektroniczne;

wybrane zagadnienia automatyki;

forma graficzna i wymagania formalne wobec arkusza rysunkowego;

metody odwzorowywania wyroboéw maszynowych stosowane w rysunku
technicznym (rzuty prostokatne, aksonometryczne, schematy);
znormalizowany zapis informacji (wymiaréw, tolerancji, pasowan, stanu
powierzchni i innych) na réznych rysunkach;

uproszczone sposoby rysowania roznych elementow i szczeg6téw
konstrukcyjnych wyrobéw maszynowych;

zasady sporzadzania rysunkow z wykorzystaniem techniki komputerowe;.

BLOK: TECHNOLOGIA MECHANICZNA

1. Cele ksztalcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)

2)

klasyfikowaé i charakteryzowaé materiaty stosowane w budowie maszyn oraz
okres$la¢ ich wtasciwosci i przeznaczenie;
charakteryzowac przebieg proceséw metalurgicznych stopoéw zelaza i metali

niezelaznych, postac i wkasciwosci pétwyrobéw metalowych;



stosowa¢ w praktyce warsztatowej podstawowe metody i sposoby pomiaru
wielkosci fizycznych i geometrycznych oraz interpretowac wyniki pomiarow;
opisywa¢ budowe, dziatanie i przeznaczenie przyrzaddéw pomiarowych oraz
charakteryzowa¢ wtasciwosci metrologiczne podstawowych przyrzadéw
pomiarowych;

wykonywa¢ podstawowe pomiary i proby podczas badania wiasciwosci
materiatow;

charakteryzowac procesy naktadania powtok ochronnych;

opisywa¢ procesy obrdébki skrawaniem, plastycznej, cieplnej i cieplno —
chemicznej oraz charakteryzowaé¢ i dobiera¢ narzedzia, oprzyrzadowanie
i maszyny do danej obrobki;

wykonywaé wyroby w procesach obrébki recznej i mechanicznej;
charakteryzowa¢ i stosowa¢ w praktyce typowe technologie taczenia
materiatéw i elementéw maszyn;

wykorzystywaé w procesie montazu uktad toleranciji i pasowan;

postugiwa¢ sie dokumentacjg konstrukcyjng i technologiczng wytwarzania
maszyn;

charakteryzowac¢ proces produkcyjny maszyn i urzadzen w zaktadzie
wytwoérczym;

projektowaé proste procesy technologiczne obrébki i montazu;
charakteryzowac metody kontroli jako$ci wyrobow.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tredci ksztatcenia sa ujete w nastepujacych dziatach programowych:

podstawy metaloznawstwa;

materiaty niemetalowe w budowie maszyn;
procesy metalurgiczne;

technika pomiarowa;

powtoki ochronne;

obrobka cieplna i cieplno — chemiczna;
trasowanie;

obrdbka reczna;

odlewnictwo;

obrébka plastyczna;



obrébka mechaniczna skrawaniem;

obrébka wykanczajaca;

spajanie materiatow;

technologia montazu maszyn;

tolerancje, pasowania, chropowatos¢ powierzchni;
dokumentacja konstrukcyjna i technologiczna;
projektowanie procesoéw technologicznych;
systemy produkcyjne w zaktadach przemystowych;
kontrola jakosci wyrobow.

BLOK: MASZYNOZNAWSTWO

1. Cele ksztalcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)
2)
3)

10)

11)

12)

charakteryzowac rodzaje energii, jej zrodta i procesy przetwarzania;
klasyfikowaé maszyny wedtug ich przeznaczenia i zasad dziatania;
charakteryzowa¢ procesy przetwarzania lub przekazywania energii
w maszynach;

wykorzystywa¢ prawa mechaniki do analizowania budowy i dziatania
podstawowych mechanizméw;

charakteryzowac napedy hydrauliczne i pneumatyczne;

charakteryzowac: pompy, wentylatory, sprezarki, dmuchawy, silniki spalinowe,
kotty;

wyjasnia¢ budowe i dziatanie maszyn elektrycznych oraz dobieraé
elektromechaniczny uktad napedowy do maszyny roboczej;

charakteryzowac¢ typowy osprzet elektryczny i elektroniczny maszyn
i urzadzen mechanicznych;

opisywac¢ budowe, dziatanie i przeznaczenie typowych odbiornikdw energii
elektrycznej;

opisywac¢ podstawowe instalacje elekiryczne i charakteryzowaé stosowane
zabezpieczenia;

opisywa¢ budowe, dziatanie i przeznaczenie typowych elementéw i uktadow
automatyki;

charakteryzowa¢ maszyny i urzadzenia transportowe;

10



13) dobiera¢ maszyny i urzadzenia energetyczne oraz transportowe na podstawie
parametréw technicznych;

14) wyjasnia¢ dziatanie robota przemystowego i manipulatora.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujacych dziatach programowych:
1) energia i sposoby jej przetwarzania;

przemiany energetyczne w maszynach;

czynniki i procesy robocze w maszynach;

napedy hydrauliczne;

mechanizmy pneumatyczne;

pompy;

sprezarki, wentylatory, dmuchawy;

silniki spalinowe;

kotty parowe;

)
)
)
)
)
)
)
)
10) maszyny i urzadzenia elektryczne;
) odbiorniki energii elektrycznej;
) instalacje elekiryczne;
) elementy i uktady automatyki;
) dzwignice;
) przenosniki;
) wozki transportowe;
)

roboty przemystowe.

BLOK: PODSTAWY KONSTRUKCJI | EKSPLOATACJI
MASZYN

1. Cele ksztalcenia
Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umie¢:
1) opisywa¢ budowe podstawowych elementdbw maszyn oraz okresla¢ ich
przeznaczenie;
2) stosowa¢ w konstruowaniu maszyn roztgczne i nieroztaczne potaczenia

elementéw;

11



12)
13)
14)

15)
16)

19)

20)

21)

22)
23)

wykonywac¢ obliczenia wytrzymatosciowe elementow maszyn dla roznych
standéw obcigzenia;

dobiera¢ materiaty i okresla¢ wymagania dotyczace ich obrébki;
wykorzystywa¢ w projektowaniu potgczen spoczynkowych i ruchowych uktad
tolerancji i pasowan;

stosowacé w konstrukcji elementy znormalizowane;

opisywa¢ budowe, dziatanie i przeznaczenie podstawowych mechanizméw
i napedow (przektadni);

projektowac proste mechanizmy i zespoty maszyn;

stosowac w projektowaniu wspomaganie komputerowe;

postugiwac sie dokumentacjg konstrukcyjng;

dobiera¢ maszyny i urzadzenia do przewidywanych zadan na podstawie ich
charakterystyki eksploatacyjnej;

rozpoznawacé i ocenia¢ stan techniczny maszyny z zastosowaniem metod
diagnostyki technicznej;

charakteryzowa¢ czynniki i procesy powodujgce zuzycie i uszkodzenie
maszyny;

dobiera¢ materiaty eksploatacyjne;

rozroznia¢ rodzaje uszkodzen maszyn i okreslaé przyczyny ich powstawania;
okresla¢ skutki ekonomiczne i spoteczne niepozgdanych zmian stanu
technicznego maszyn;

opracowywac plany wdrozenia do eksploatacji nowych maszyn;

planowa¢ przebieg procesédw technologiczno — organizacyjnych obstugi
technicznej maszyn i nadzorowa¢ wykonanie zabiegow wchodzacych w skiad
tych procesow;

kwalifikowa¢ maszyne do naprawy, weryfikowa¢ czesci, okresla¢ zakres
i metode naprawy;

charakteryzowacC i stosowaé w praktyce warsztatowej typowe technologie
naprawy maszyn i regeneracji czesci;

postugiwaé sie dokumentacjg technologiczng proceséw obstugowo-
naprawczych;

projektowaé proste procesy technologiczne naprawy maszyn;

stosowa¢ rachunek ekonomiczny w podejmowaniu decyzji o charakterze

technicznym i organizacyjnym w sferze eksploataciji;

12



24) postugiwac sie Dokumentacjg Techniczno-Ruchowg (DTR) oraz PN-ISO;
25) stosowac przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej

i ochrony srodowiska podczas uzytkowania i obstugiwania maszyn i urzadzen.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujacych dziatach programowych:
1) zasady konstruowania maszyn;

potgczenia spoczynkowe elementéw maszyn;

elementy podatne;

waty i osie;

tozyskowanie;

sprzegta i hamulce;

przektadnie mechaniczne;

mechanizmy;

przyktadowe rozwigzania konstrukcyjne maszyn;

proces eksploatacyjny maszyn;

stan techniczny maszyn i urzadzen;

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
12) trwatos¢ i niezawodnos¢ maszyn;
) diagnostyka techniczna;
) uzytkowanie maszyn i urzadzen;
) utrzymanie maszyn w gotowosci technicznej;
) materiaty eksploatacyjne;
) naprawa maszyn i urzadzen;
) przyktadowe procesy technologiczne naprawy;
) zarzadzanie eksploatacjg maszyn;
) Dokumentacja Techniczno-Ruchowa (DTR), PN-ISO, I1SO;
) bezpieczenstwo i higiena pracy, ochrona przeciwpozarowa i ochrona

srodowiska.

BLOK: PODSTAWY DZIALALNOSCI ZAWODOWEJ

1. Cele ksztatcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1) wyjasnia¢ mechanizmy funkcjonowania gospodarki rynkowej;
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16)
17)
18)
19)
20)

21)

22)
23)

rozroznia¢ formy organizacyjno-prawne przedsiebiorstw produkcyjnych
i ustugowych;

sporzadza¢ dokumenty niezbedne do podejmowania i prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;

sporzadzac¢ budzet i planowac rozwoj firmy;

opracowywac plan marketingowy;

przestrzegac¢ zasad etyki;

stosowac przepisy kodeksu pracy, dotyczace praw i obowigzkéw pracownika
i pracodawcy oraz warunkéw pracy;

stosowac przepisy prawa dotyczace dziatalnosci zawodowej;

okresla¢ wymagania dotyczace eksploatacji maszyn i urzadzen podlegajacych
dozorowi technicznemu i transportowemus;

podejmowac dziatania zwigzane z poszukiwaniem pracy;

komunikowac sie z uczestnikami procesu pracy;

prowadzi¢ negocjacje;

rozwigzywac problemy;

podejmowac decyzje;

przestrzega¢ przepisbw bezpieczehstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

okre$la¢é wymagania dotyczace ochrony sSrodowiska w zakresie
zanieczyszczania powietrza, wody, gleby oraz odpaddéw i opakowan;

okreslac¢ wptyw zmeczenia fizycznego i psychicznego na efektywnosc¢ pracy;
organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;
opracowywaé¢ plany produkcji i eksploatacji obiektow technicznych
(harmonogramy prac, schematy organizacyjne, schematy funkcjonalne);
wyjasnia¢ zasady zarzadzania jakoscig oraz opracowywac instrukcje
zapewniania jakosci dla wybranych procesow;

korzysta¢ z obcojezycznych zrédet informaciji, dokumentacji technicznej, norm,
katalogéw oraz specjalistycznego oprogramowania;

organizowac¢ doskonalenie zawodowe pracownikow;

udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy.
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2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujacych dziatach programowych:

gospodarka rynkowa;

formy organizacyjno-prawne przedsiebiorstw produkcyjnych i ustugowych;
dokumenty dotyczace dziatalnosci gospodarczej;

analiza ekonomiczna w przedsigbiorstwie;

struktura budzetu;

strategie marketingowe;

etyka;

prawo pracy i prawo dziatalno$ci gospodarczej;

przepisy dozoru technicznego i transportowego;

przygotowanie do wejscia na rynek pracy;

zasady i metody komunikowania sie;

elementy socjologii i psychologii pracy;

bezpieczenstwo i higiena pracy;

ochrona przeciwpozarowa i ochrona srodowiska;

zagrozenia i profilaktyka w srodowisku pracy;

elementy ergonomii;

organizacja pracy;

system zarzadzania jakoscig;

zrodta informacji zawodowej i oprogramowanie w jezyku obcym:;
formy doskonalenia zawodowego;

pierwsza pomoc.
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