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Wstep

Centralna Komisja Egzaminacyjna poleca trzecia edycj¢ informatoréw o egzaminie
potwierdzajacym  kwalifikacje zawodowe' skiecrowana do  absolwentow  szkot
ponadgimnazjalnych: technikow i szkét policealnych.

Edycja obejmuje:

— 75 informatoréw, opublikowanych w terminie do 31 sierpnia 2005 roku, dla zawodow,
w ktorych po raz pierwszy w roku 2006, odbedzie si¢ egzamin dla absolwentow ww.
typow szkot,

— 35 informatoréw, dla pozostatych zawodow, przewidzianych do ksztalcenia na tym

poziomie, ktére zostang opublikowane w terminie do 31 grudnia 2005 roku.

Prezentowana publikacja sktada si¢ z 75 odrebnych, dla poszczegdlnych zawodow,
opracowan (informatoréw), w ktorych opisano wymagania egzaminacyjne.
W kazdym z informatoréw oméwiono:
— strukturg egzaminu, jego organizacjg i przebieg,
— wymagania, ktére nalezy spetni¢ zeby przystapi¢ do egzaminu i zeby zdaé ten egzamin,
— material egzaminacyjny z zakresu danego zawodu — wiadomo$ci 1 umiejgtnosci, ktore
beda sprawdzane i oceniane na egzaminie, w etapie pisemnym i praktycznym, ilustrujac

go przykladami zadan egzaminacyjnych wraz z kryteriami oceniania.

Informatory o egzaminie potwierdzajacym kwalifikacje zawodowe kierujemy przede
wszystkim do uczniow 1 nauczycieli szk6t zawodowych, sadzimy jednak, ze przedstawiony
wnich syntetyczny material dotyczacy sprawdzanych umiejgtnosci stanowiacych
o kwalifikacjach zawodowych zainteresuje rowniez innych czytelnikéw, np.: przedstawicieli
organéw prowadzacych szkoty 1 nadzorujacych ksztatcenie, pracodawcow 1 specjalistow ds.

modelowania zawodow, ksztatcenia 1 doskonalenia zawodowego.

! Podstawa prawna przeprowadzenia zewnetrznego egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe, zwanego rowniez egzaminem
zawodowym, jest:

— Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 7 wrze$nia 2004 r., w sprawie warunkoéw i sposobu oceniania,
klasyfikowania i promowania uczniéw i stuchaczy oraz przeprowadzania sprawdzianéw i egzamindw w szkotach publicznych (Dz. U.
Nr 199, poz. 2046),

— Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 8 maja 2004 r., w sprawie klasyfikacji zawodoéw szkolnictwa
zawodowego (Dz. U. Nr 114, poz. 1195),

— Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 29 marca 2005 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie standardéw
wymagan bedacych podstawa przeprowadzania egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe (Dz. U. Nr 66, poz. 580).
Standardy, o ktérych mowa w rozporzadzeniu, stanowia oddzielny zatacznik.

— Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 24 pazdziernika 2005 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie warunkow i
sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania uczniéw i stuchaczy oraz przeprowadzania sprawdzianow i egzaminow w szkotach
publicznych ( Dz. U. Nr 218, poz. 1840).
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1. OGOLNE INFORMACJE O EGZAMINIE
POTWIERDZAJACYM KWALIFIKACJE
ZAWODOWE

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe jest forma oceny poziomu
opanowania wiadomosci i umiejetnosci z zakresu danego zawodu okreslonych
w standardzie wymagan, ustalonym przez Ministra Edukacji Narodowej i Sportu.
Egzamin ten, zwany réwniez egzaminem zawodowym, jest egzaminem zewngtrznym.
Umozliwia on uzyskanie porownywalnej i obiektywnej oceny poziomu osiagnie¢ zdajacego
poprzez zastosowanie jednolitych wymagan, kryteriow oceniania i zasad przeprowadzania
egzaminu, opracowanych przez instytucje zewngtrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu
ksztatcenia.

Rolg instytucji zewngtrznych petnia: Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem okregowych
komisji egzaminacyjnych powotanych przez Ministra Edukacji Narodowej w 1999 roku.

Na terenie swojej dziatalno$ci (patrz - mapka na wewngtrznej stronie okladki) okrggowe
komisje egzaminacyjne przygotowuja, organizuja i przeprowadzaja zewngtrzne egzaminy
zawodowe. Egzaminy ocenia¢ bgda zewngtrzni egzaminatorzy.

Egzaminy zawodowe moga zdawa¢ absolwenci wszystkich typow szkol
zawodowych ponadgimnazjalnych i policealnych, ktore ksztalca w zawodach ujetych
w klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego.

Egzaminy zawodowe przeprowadzane sa 2 razy w ciagu roku szkolnego.
Harmonogram egzamindéw ustala 1 ogtasza dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej nie
pdzniej niz na 4 miesiace przed terminem ich przeprowadzenia.

Dla absolwentéw zasadniczych szkét zawodowych i szkdt policealnych egzaminy
przeprowadzane sa od nastgpnego tygodnia po zakonczeniu zaje¢ dydaktyczno-
wychowawczych, a dla absolwentow technikum i technikum uzupetniajacego - od nastgpnego
tygodnia po zakonczeniu egzaminu maturalnego.

Do egzaminu moga przystapi¢ rowniez absolwenci szkét zawodowych ksztatcacych
miodziez o specjalnych potrzebach edukacyjnych. Dla tej mtodziezy, na podstawie opinii
poradni psychologiczno-pedagogicznych lub orzeczen lekarskich, czas egzaminu pisemnego
moze by¢ wydtuzony o 30 minut, a warunki i przebieg egzaminu bgda dostosowane do jej

potrzeb.
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1.1. Struktura egzaminu oraz formy sprawdzania wiadomosci
i umiejetnosci z zakresu zawodu

Struktura egzaminu obejmuje dwa etapy: etap pisemny i etap praktyczny.

Etap pisemny sktada si¢ z dwdch czgsci. Podczas czgéci I zdajacy beda rozwiazywaé
zadania sprawdzajace wiadomosci i umiejgtnosci wiasciwe dla kwalifikacji w danym
zawodzie, w cze$cill — zadania sprawdzajace wiadomo$ci 1 umiej¢tnosci zwiazane
z zatrudnieniem i dzialalno$cia gospodarcza.

Etap pisemny przeprowadzany jest w formie testu skladajacego si¢ z zadan zamknietych
zawierajacych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktéorych tylko jedna odpowiedz jest
prawidlowa.

W czesci [ test zawiera 50 zadan, a w czgsci II — 20 zadan.

Czas trwania etapu pisemnego dla wszystkich zawodéw wynosi 120 minut.

Etap praktyczny sprawdza umiej¢tnosci rozwiazywania typowych problemow
zawodowych o charakterze ,,}aczenia teorii z praktyka”, wlasciwych dla zawodu, w zakresie
wynikajacym z zadania o tre$ci ogoOlnej, ustalonym w standardzie wymagan
egzaminacyjnych.

Czas trwania etapu praktycznego nie moze by¢ krotszy niz 180 minut i dluzszy niz 240

minut.

1.2. WiadomosSci i umiej¢tnosci sprawdzane na egzaminie

Na egzaminie beda sprawdzane tylko te wiadomosci i umiejetnosci, ktore zostaly
zapisane w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla danego zawodu.
Standardy wymagan egzaminacyjnych dla poszczegolnych zawodéw ustalone zostaty
rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej i1 Sportu, z dnia 29 marca 2005r.,
zmieniajacym rozporzadzenie w sprawie standardow wymagan bedacych podstawa
przeprowadzenia egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe (Dz. U. Nr 66, poz.
580). Teksty standardéw wymagan egzaminacyjnych dla poszczegdlnych zawodow zostaty
zamieszczone w oddzielnie opublikowanym zataczniku do w/w rozporzadzenia.

Struktura standardu wymagan egzaminacyjnych dla zawodu odpowiada strukturze
egzaminu. Oznacza to, ze zawarte w standardzie umiejgtnosci sprawdzane na egzaminie,

ustalono odr¢bnie dla obu etapow egzaminu.
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Umiejgtnosci zapisane w standardzie, sprawdzane w etapie pisemnym, sa przyporzadkowane
do okreslonych obszarow wymagan.
Umiejetnosci sprawdzane w czesci pierwszej ujeto w trzech obszarach wymagan:

e czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, rysunkéw, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych
i technologicznych,

e przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych,

e Dbezpieczne wykonywanie zadan zawodowych zgodnie 2z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska.

Umiejetnosci sprawdzane w czeSci drugiej ujeto w dwoch obszarach wymagan:

e czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, tabel, wykresow,
e przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych.

W etapie praktycznym egzaminu sprawdzane umiejgtnosci sa zwiazane z zadaniem
o tresci ogolnej. Z zadaniem ogdlnym zwiagzane sa odpowiednie uktady umiejetnosci. Zakres
egzaminu w tym etapie obejmuje w zaleznos$ci od zawodu i jego specyfiki

e opracowanie projektu realizacji okreslonych prac
lub

e opracowanie projektu realizacji i wykonanie okreslonych prac.

Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu stanowi podstawe do przygotowania
zadafh egzaminacyjnych dla obu etapow egzaminu. Oznacza to, ze zadania egzaminacyjne
beda sprawdzaly tylko te umiejgtnosci, ktore zapisane sa w standardzie wymagan
egzaminacyjnych dla danego zawodu. Rodzaj zadan egzaminacyjnych sprawdzajacych
umiejetnosci przyporzadkowane do danego obszaru wymagan w etapie pisemnym bedzie
wiazat sig $cisle z tym obszarem, a w etapie praktycznym - z zadaniem o tresci ogolne;.

Umiejgtnosci ujete w standardzie wymagah egzaminacyjnych dla zawodu, dla obu
etapow egzaminu, beda omodwione wraz z przykladami zadan w rozdzialach 2. i 3.

informatora.

Kazdy zdajacy powinien zapozna¢ si¢ ze standardem wymagan egzaminacyjnych
dla zawodu, w ktérym chce potwierdzi¢ kwalifikacje zawodowe. Standard zamieszczony

jest w rozdziale 4 niniejszego informatora.
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1.3. Wymagania, ktore trzeba spelnié, aby zda¢ egzamin

Przyjeto, ze w etapie pisemnym zdajacy moze otrzymaé za kazde prawidtowo
rozwigzane zadanie 1 punkt.
Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska:
-z czgsci I — co najmniej 50% punktéw mozliwych do uzyskania,

-z cze$ci Il — co najmniej 30% punktow mozliwych do uzyskania.

W etapie praktycznym, w zaleznosci od zakresu egzaminu sformulowanego w zadaniu
o tresci ogolnej oceniany bedzie projekt realizacji okreslonych prac lub projekt realizacji
okreslonych prac oraz efekt wykonanych prac zgodnie z ustalonymi kryteriami oceniania
przyjetymi dla danego zadania. Spetnienie ustalonych dla zadania kryteriow wykonania,
pozwoli na uzyskanie maksymalnej liczby punktow.
Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska co najmniej 75% punktow mozliwych do

uzyskania.

Zdajacy zda egzamin zawodowy, jesli spelni wymagania ustalone dla obu etapow

egzaminu.

Zdajacy, ktory zdal egzamin, otrzymuje dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe

w danym zawodzie.

UWAGA!

Informacje o wynikach egzaminu zdajqcy uzyska od dyrektora szkoty, do ktorej uczeszczat.

1.4. Wymagania, ktore trzeba spelni¢, aby przystapic¢ do
egzaminu

Zdajacy powinien:

1. Ukonczy¢ szkolg i1 otrzymaé swiadectwo ukonczenia szkoly.

2. Ztozy¢ pisemna deklaracj¢ przystapienia do egzaminu zawodowego do dyrektora swojej
szkoty, nie pozniej niz do dnia 20 grudnia roku szkolnego, w ktorym zamierza przystapic¢

do egzaminu zawodowego w sesji letniej, bezposrednio po ukonczeniu szkoty oraz nie
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pozniej niz do dnia 20 wrzesnia roku szkolnego, w ktérym zamierza przystapi¢ do
egzaminu zawodowego w sesji zimowe;j.

3. Zglosi¢ si¢ na egzamin w terminie i miejscu wyznaczonym przez okrggowa komisje
egzaminacyjna z dokumentem potwierdzajacym tozsamos$¢ (ze zdjeciem i z numerem

PESEL).

Zdajacy o specjalnych potrzebach edukacyjnych powinien dodatkowo przedlozy¢
opini¢ lub orzeczenie wskazujace na dostosowanie warunkow i formy przeprowadzania

egzaminu do jego indywidualnych potrzeb.

UWAGA!

Informacje o terminie i miejscu egzaminu moze przekazac zdajqcym dyrektor szkotly Ilub
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej.

W zaleznosci od specyfiki zawodu, w ktorym przeprowadzony bedzie egzamin zawodowy,
okregowa komisja egzaminacyjna moze wezwac zdajqcego na szkolenie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwiqzane z wykonywaniem zadania egzaminacyjnego na
okreslonych stanowiskach egzaminacyjnych. Szkolenie powinno by¢ zorganizowane nie

wczesniej niz na dwa tygodnie przed terminem egzaminu.

1.5. Szczegolowe informacje o egzaminie zawodowym

Szczegotowych informacji o egzaminie zawodowym oraz wyjasnien dotyczacych, migdzy
innymi, mozliwosci:

e powtdrnego zdawania egzaminu zawodowego przez osoby, ktore nie zdaty egzaminu,

e przystapienia do egzaminu w terminie innym niz bezposrednio po ukonczeniu szkoty,

e udostgpniania informacji na temat wyniku egzaminu,

e otrzymania dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe,

udziela dyrektor szkoty i okrggowa komisja egzaminacyjna.

—10-
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2. ETAP PISEMNY EGZAMINU

2.1. Organizacja i przebieg

Etap pisemny egzaminu begdzie zorganizowany w szkole, do ktérej uczgszczates.
W uzasadnionych przypadkach, w szczego6lnosci gdy liczba zdajacych w danej szkole jest
mniejsza niz 25 osob, dyrektor komisji okrggowej moze wskaza¢ Ci inna szkol¢ albo
placéwke ksztatcenia praktycznego lub ustawicznego, zwane dalej ,,placéwkami”, w ktorej
przystapisz do etapu pisemnego egzaminu zawodowego.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzinga jego rozpoczecia. Powinienes posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja
tozsamos¢ i numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejSciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu pisemnego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu nadzorujacego, ktory bedzie
omawiat regulamin przebiegu egzaminu.

Po zaje¢ciu miejsca w sali egzaminacyjnej otrzymasz arkusz egzaminacyjny
i KARTE ODPOWIEDZI.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

—  strong tytutlowa z nazwa i symbolem cyfrowym zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap
pisemny egzaminu oraz ,Instrukcje dla zdajacego” (w instrukcji znajduja si¢ dane
o liczbie stron arkusza egzaminacyjnego, wskazania dotyczace rozwiagzywania zadan,
zaznaczania odpowiedzi 1 sposobu poprawiania odpowiedzi w KARCIE
ODPOWIEDZI),

—  test 70 zadan wielokrotnego wyboru, w tym 50 zadan w czg$ci I ponumerowanych od
1 do 50 oraz 20 zadan w czgsci Il ponumerowanych od 51 do 70.

KARTA ODPOWIEDZI stanowi jedna strong. Znajduja si¢ na niej:

—  symbol cyfrowy zawodu i1 oznaczenie wersji arkusza egzaminacyjnego,

—  miejsce na wpisanie Twojego numeru ewidencyjnego PESEL 1 zakodowanie go,

—  miejsce na wpisanie Twojej daty urodzenia,

— tabele z numerami zadan odpowiadajacych czgsci I oraz czesci II arkusza
egzaminacyjnego z uktadem kratek A, B, C, D do zaznaczania odpowiedzi,

—  miejsce na naklejke z kodem osrodka egzaminacyjnego.

~11-
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Przeczytaj uwaznie ,Instrukcj¢ dla zdajacego” w arkuszu egzaminacyjnym
i sprawdz, czy Twoj arkusz jest kompletny i nie ma w nim brakow. Wykonaj polecenia
zgodnie z ,,Instrukcja dla zdajacego”.

Czas trwania etapu pisemnego egzaminu wynosi 120 minut (2 godziny zegarowe).
UWAGA: Jesli jestes egzaminowanym o potwierdzonych specjalnych potrzebach
edukacyjnych, to masz prawo do wydiuzonego o 30 minut czasu trwania etapu pisemnego
egzaminu zawodowego. Przewodniczqcy szkolnego zespotu egzaminacyjnego wskaze Ci
miejsce na sali egzaminacyjnej i dopilnuje, abys mogt zdawac egzamin w ustalonym dla

Ciebie czasie.

Kolejno$¢ rozwiazywania zadan jest dowolna. Dobrze jednak bedzie, jesli
rozplanujesz sobie czas egzaminu. Na rozwiazanie zadan z czgéci I arkusza powiniene$
przeznaczy¢ okoto 80 minut, na rozwigzanie zadan z czgsci II - okoto 30 minut. Pozostate 10
minut powiniene$ wykorzysta¢ na sprawdzenie, czy prawidlowo zaznaczyte$ odpowiedzi do
poszczego6lnych zadan w KARCIE ODPOWIEDZI.

Pamigtaj! Pracuj samodzielnie!

Przystgpujac do rozwiazywania kazdego zadania powinienes:

— uwaznie przeczyta¢ cate zadanie,

—  przeanalizowac rysunki, tabele, itp. oraz tre$¢ polecen,

—  dobrze zastanowi¢ si¢ nad wyborem prawidtowej odpowiedzi,

—  starannie zaznaczy¢ wybranag odpowiedz w KARCIE ODPOWIEDZI zgodnie
z instrukcja w arkuszu egzaminacyjnym.

Po zakonczeniu rozwigzywania zadan, sprawdz w KARCIE ODPOWIEDZI, czy
dla wszystkich zadan zaznaczyle§ odpowiedzi.

Przewodniczacy ogtosi koniec egzaminu 1 poinformuje, w jaki sposob bedziesz mogt

odda¢ swoja KARTE ODPOWIEDZI. Arkusz egzaminacyjny mozesz zatrzymac dla siebie.

Jesli wczesniej zakonczysz rozwiazywanie zadan, zglo§ przez podniesienie reki

gotowo$¢ do oddania KARTY ODPOWIEDZI.

—12 —
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2.2. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci I

Zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji w zawodzie

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
rysunkow, szkicow, wykreséw, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegllnosci:

A.

B
C.
D

rozrozniaé
mechanicznych oraz obiektow mechanicznych,
konstrukcyjnej 1 technologicznej wytwarzania maszyn i1 urzadzen mechanicznych.

$ 120,012
¢ 119,975
$ 120,010
¢ 119,998

Przykladowe zadanie 1.

rysunek; przekrdj tulei ze $rednica wew. ¢ 120K7

1.1. Rozréznia¢ informacje zawarte w dokumentacjach technicznych elementéow
i zespolow elementow oraz obiektow mechanicznych,
czyli:
rozréznia¢ informacje zawarte w dokumentacjach technicznych elementow
1 zespolow elementow, np.: rodzaje pasowan na podstawie zapisu symbolowego,
potozenie pola tolerancji na podstawie norm uktadu tolerancji i pasowan,
informacje zawarte w dokumentacjach technicznych zespotow

Na WMP (wspotrzgdnosciowej maszynie pomiarowej)
srednicg wewngetrzna (¢ 120K7). Ktora tuleja jest wykonana niezgodnie z wymagana
tolerancja, jezeli uzyskano nastepujace wyniki pomiaréw

Odchyltki wybranych otworow i watkow wg PN-91/M-02105

np.: rodzaje dokumentacji

zmierzono dla czterech tulei

7

Z)
2120K

Przedziat wymiaréw Pole tolerancji otwordw i watkéw
nominalnych Odchytki| H7 K7 N7 K7 h7
D [mm]
powyzej do Warto$ci odchytek w mikrometrach [um ]
ES /es +35 +10 -10 +38 0
80 P20 Birei | 0 25 | 45 | 43 | 35
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Etap pisemny egzaminu

1.2. Rozpoznawac typowe polaczenia spoczynkowe i ruchowe, ich konstrukcje,
dzialanie oraz zastosowanie,
czyli:

rozpoznawac typowe potaczenia spoczynkowe i ruchowe, np.: polaczenia nitowe,
spawane, ksztattowe, gwintowe, wciskowe, podatne i rurowe,

rozpoznawa¢ dziatanie typowych potaczen spoczynkowych i1 ruchowych na
podstawie dokumentacji konstrukcyjne;j,

wskazywaé zastosowanie typowych polaczen spoczynkowych i ruchowych,
np.: potaczen nitowanych, spawanych, ksztattowych, wciskowych, gwintowych,
podatnych i rurowych.

Przykladowe zadanie 2.

Przedstawione na rysunku potaczenie jest potaczeniem

A.

B
C.
D

ktowym.

wielowypustowym.

kotkowym.

gwintowym.

1.3. Klasyfikowa¢ i charakteryzowa¢ materialy stosowane w budowie maszyn,
czyli:

klasyfikowa¢ materiaty stosowane w budowie maszyn, np.: rodzaje materiatow na
podstawie oznaczen i symboli,

klasyfikowa¢ materiaty stosowane w budowie maszyn na podstawie dokumentacji
konstrukcyjnej i norm,

charakteryzowa¢ materiaty stosowane do budowy maszyn pod wzgledem
konstrukcyjnym i technologicznym.

— 14—
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Przykladowe zadanie 3.

W przedstawionej ponizej fragmencie tabelki rysunku zlozeniowego wynika, Zze na
wykonanie pokrywy ¢ 805%40 nalezy zamoéwi¢ stal

Nr normy Nor. jedn. catk
Ilos¢ Poz. Materiat wymiarowa ) " | Uwagi
Nazwa elementu rysunku |\ war. techn. | Masa w kg
Pokrywa s PN-93/
1 35T 97-004/0- 141 | 141
¢ 805%40 1 01-2 H-84019
A. o specjalnej odpornosci na zuzycie cierne.
B. weglowa konstrukcyjna wyzszej jako$ci ogdlnego przeznaczenia.
C. stal weglowa do ulepszania cieplnego.
D. Zaroodporna.

1.4. Rozpoznawaé procesy technologiczne wytwarzania elementéw, zespolow
elementow i obiektow mechanicznych,

czyli:

e rozpoznawaC procesy technologiczne wytwarzania elementdw, np.: rodzaje
procesow technologicznych na podstawie dokumentacji technologicznej,

e rozpoznawac procesy technologiczne wytwarzania zespotow, elementow
1 obiektow mechanicznych, np.: rodzaje proceséw montazu, demontazu, obrobki
1 wykonywania polaczen.

Przykladowe zadanie 4.

Do metod obwiedniowych nacinania uz¢bien nie nalezy

A. ksztaltowa.
B. struganie.

C. dlutowanie.
D

frezowanie.

1.5. Rozrozniaé¢ rodzaje obrobki mechanicznej oraz maszyny i urzadzenia stosowane

w procesach obrébki mechanicznej materialow,

czyli:

e rozroznia¢ rodzaje obrobki mechanicznej widrowej i bezwidérowej stosowanych
w procesach obrobki materialow, np.: wiercenie, toczenie, frezowanie,
wytaczanie, struganie, szlifowanie, tloczenie, kucie, walcowanie, obrobki
erozyjne,

e rozpoznawa¢ obrabiarki, maszyny 1 urzadzenia technologiczne stosowane
w procesach obrobki mechanicznej materiatow.

—15 -
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Przykladowe zadanie 5.
Na rysunku przedstawiono of
A. tokarke karuzelowa.
B. dlutownice Maaga.
C. frezark¢ pozioma.

D. wiertarko-frezarke.

=) d

1.6. Rozpoznawac¢ budowe, zasady dzialania oraz zastosowanie obiektow
mechanicznych,
czyli:

Przykladowe zadanie 6.

Na rysunku przedstawiono

A.

B
C.
D

rozpoznawa¢ budowe obiektow mechanicznych na podstawie dokumentacji
rysunkowej oraz elementy, podzespoly 1 zespoty wchodzace w sktad obiektu
mechanicznego,

rozpoznawac¢ zasady dziatania mechanizméw 1 obiektow mechanicznych oraz ich
zastosowanie w budowie maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji.

strugark¢ wzdhuzna.

strugarke poprzeczna.

strugarke pionowa.

frezarke¢ pionowa.

1.7. Okresla¢ przyczyny i rodzaje korozji elementéow konstrukcyjnych,
czyli:

okresla¢ przyczyny korozji elementow konstrukcyjnych, np.: chemiczne
oddziatywanie srodowiska,

okresla¢ rodzaje korozji elementow konstrukcyjnych, np.: elektromechaniczna,
chemiczna, lokalna, ogolna, z depolaryzacja wodorowa, z depolaryzacja tlenowa,
atmosferyczna, galwaniczna, naprezeniowa, zmegczeniowa, cierna, kawitacyjna,
szczelinowa, kontaktowa, selektywna, wzerowa, wysokotemperaturowa (gazowa),
kwasowa, siarczanowa.
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Przykladowe zadanie 7.

Korozja wzerowa wystepuje szczeg6lnie w srodowisku

A. siarkowodorowym.
B. wodorowym.

C. tlenowym.
D

chlorkowym.

1.8. Rozrdznia¢ elementy ukladéw hydraulicznych i pneumatycznych,
czyli:
e rozrdéznia¢ i rozpoznawaé elementy ukladow hydraulicznych na podstawie

oznaczen 1 symboli graficznych,
e rozroznia¢ i rozpoznawac elementy ukladow pneumatycznych na podstawie

oznaczen 1 symboli graficznych.

Przykladowe zadanie 8.

Ktoéry z symboli przedstawia przyrzad do pomiaru ci$nienia?

A. B. C. D.
< N
s

1.9. Interpretowac procesy energetyczne zachodzace w maszynach cieplnych,
czyli:
e interpretowa¢ procesy energetyczne zachodzace w maszynach cieplnych,
np.: charakteryzowac rodzaje energii, ich zrédta 1 procesy przetwarzania,
e charakteryzowaé procesy przetwarzania lub przekazywania energii w maszynach,
np.: interpretowac¢ wykresy przemian.
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Przykladowe zadanie 9.

W sktad obiegu przedstawionego na wykresach wchodza nastgpujace przemiany

Py 4 Iy
A. izotermiczna i adiabatyczna. 1 Teconst 2
7
B. izotermiczna i izochoryczna. = /a /
C. 1izotermiczna i izobaryczna. ~ 7 4canst/ 3
. .. +9
D. izobaryczna i izochoryczna. s, s,
v A 2s B §

1.10. Rozpoznawac¢ Srodki transportu, zasady ich dzialania oraz zastosowanie,

czyli:

e rozpoznawa¢ S$rodki transportu wewnatrzzakladowego oraz ich elementy
konstrukcyjne, np.: rodzaje ciggien, urzadzen chwytajacych, krazkow, kot
fancuchowych, bebnow, urzadzen zabezpieczajacych, kot jezdnych, dzwignikow,
ciggnikéw, wozkow, mechanizmow dzwignic, przeno$nikow,

e wskazywaé zastosowanie i przeznaczenie srodkow transportu
wewnatrzzaktadowego, np.: suwnic, wozkow, dzwignic, przenosnikow.

Przykladowe zadanie 10.
Ktory sposob transportu tokarki rewolwerowej wewnatrz zaktadu na miejsce zainstalowania
nie moze by¢ zastosowany?

A. Suwnica, do ktorej zawieszona jest maszyna.

B. Przetaczanie na rolkach.
C. Specjalna platforma.
D

Woézek, na ktorym maszyna spoczywa na rolkach.

2. Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnoSci:

2.1. Stosowa¢ prawa i metody statyki do analizowania plaskich i przestrzennych
ukladow sil,

czyli:

e stosowa¢ prawa statyki do analizowania ptaskich uktadow sil, np.: sktada¢ sily
metoda rownolegtoboku oraz wieloboku, rozktada¢ dowolne sily na ich sktadowe,
rozréznia¢ uktady sit bedacych w rownowadze, wyznacza¢ warunki rownowagi sit
z uwzglednieniem sil tarcia,

e stosowaé prawa statyki do analizowania i ustalania warunkoéw rownowagi ciat
1 obiektow, na ktore dziala dowolny przestrzenny zewngtrzny uktad sit.
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Przykladowe zadanie 11.

Najwigksza warto$¢ sity F, wyznaczona z warunku rownowagi, dla ktorej ciato pozostaje
w spoczynku wynosi

G-
A. F= Ll A ;
CoOSa —u-sma
n'
B, Fo_ G# T
cosa + u-sina T778TTTTITTTTT AT T 7777 7777777
Y6

C. F=G-(cosa—u-sinQ)

D. F=G-(cosa+u-sina)

2.2. Wykonywa¢ proste obliczenia wytrzymalosciowe,
czyli:
e wykonywaé proste obliczenia np.: napr¢zen normalnych, stycznych, naciskow
powierzchniowych,
e oblicza¢ naprgzenia dla prostych przypadkow obciazen i1 odksztatcen,
e oblicza¢ obciazenie czgsci maszyn na podstawie warunkéw wytrzymatos$ci,

sztywnosci oraz dobiera¢ na ich podstawie znormalizowane wymiary elementéw
1 czgsci maszyn.

Przykladowe zadanie 12.

Naprezenie normalne w precie o przekroju poprzecznym S =10m” rozciaganym sila
F=510° N wynosi

A. 0,5MPa
B. 5 MPa
C. 15MPa
D. 50 MPa
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2.3. Przeprowadza¢ analiz¢ ruchu postgpowego, obrotowego i zlozonego cial sztywnych
na podstawie praw i zasad kinematyki i dynamiki i interpretowac jej wyniki,
czyli:

Przykladowe zadanie 13.

Na rysunku przedstawiono schemat mechanizmu korbowo-wodzikowego. Chwilowy $rodek
obrotu dla punktow X 1Y tego mechanizmu znajduje si¢ w punkcie

przeprowadzac¢ analiz¢ ruchu postepowego ciat sztywnych korzystajac z praw

1 zasad kinematyki 1 dynamiki oraz interpretowaé jej wyniki, np.: wyznaczac
parametry kinematyczne ruchu postgpowego metoda analityczna i wykreslna,
przeprowadza¢ analize ruchu obrotowego 1 zlozonego cial sztywnych korzystajac
z praw 1 zasad kinematyki 1 dynamiki oraz interpretowac jej wyniki, np.: rozktada¢
ruch ptaski na ruch obrotowy i postepowy,

przeprowadza¢ analize¢ ruchu postgpowego, obrotowego 1 ztozonego cial
sztywnych korzystajac z praw i zasad kinematyki i dynamiki oraz interpretowac jej
wyniki, np.: wykonywac¢ plany predkosci 1 przyspieszen cztonéw mechanizmow.

fg,/

O 0w »

E>NE VS B \S]
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2.4. Przeprowadzaé analiz¢ teoretycznych i rzeczywistych obiegéw gazowych
w maszynach cieplnych na podstawie zasad i praw termodynamiki
i interpretowac jej wyniki,
czyli:

e przeprowadza¢ analize¢ teoretycznych 1 rzeczywistych obiegow gazowych
w maszynach cieplnych korzystajac z zasad i praw termodynamiki, np.: analizowaé
obiegi cieplne, rozpoznawa¢ roznice wynikajace z obiegdw teoretycznych
1 rzeczywistych,

e interpretowa¢ wyniki teoretycznych 1 rzeczywistych obiegdbw gazowych
w maszynach cieplnych, np.: porbwnywac¢ obiegi cieplne, interpretowaé wykresy
obiegdéw korzystajac z zasad i praw termodynamiki.

Przykladowe zadanie 14.

Do maszyn cieplnych nie zaliczamy

A. silnikéw spalinowych.
B. turbin parowych.

C. silnikéw odrzutowych.
D. sprezarek tlokowych.

2.5. Analizowa¢ prace maszyn hydraulicznych na podstawie zasad i praw
hydromechaniki i interpretowac jej wyniki,
czyli:
e analizowa¢ prace maszyn hydraulicznych, np.: wskazywaé¢ prawa, na ktorych
oparte jest dzialanie maszyn hydraulicznych,
e wskazywac zasady pracy maszyn hydraulicznych, np.: dziatanie maszyn i urzadzen
hydraulicznych na podstawie schematéw ideowych.
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Przykladowe zadanie 15.

Zasada dziatania przedstawionej na rysunku prasy hydraulicznej oparta jest na

A.

B
C.
D

prawie o rOwnomiernym rozchodzeniu si¢ ci$nienia cieczy.
zasadzie rownowagi cieczy w naczyniach polaczonych.
prawie o wyporze hydrostatycznym.

prawie zachowania energii przeptywu cieczy.
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2.6. Dobiera¢ narzedzia, oprzyrzadowanie i maszyny do obrobki mechanicznej,
czyli:

dobiera¢ narzedzia do obrébki mechanicznej, np.: dobra¢ narzedzie do rodzaju
obrobki (widrowej i bezwiorowej),
dobiera¢ oprzyrzadowanie technologiczne, np.: dobiera¢ uchwyty i1 przyrzady
obrobkowe do ustalania i mocowania przedmiotow obrabianych i1 narzedzi
obrobkowych,
dobiera¢ maszyny do obrobki mechanicznej (widrowej 1 bezwidrowej),
np.: dobiera¢ obrabiarki do operacji technologicznych wykonywanych w réznych
technikach wytwarzania.
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Przykladowe zadanie 16.
Wskaz, jaki frez nalezy dobra¢ do frezowania rowka zamknigtego na wpust pryzmatyczny?
A. Walcowy.
B. Krazkowy.
C. Palcowy.
D.

Tarczowy.

2.7. Wskazywac¢ sposoby zabezpieczen antykorozyjnych elementow konstrukcyjnych,
czyli:

e wskazywa¢ metody przygotowania powierzchni elementow konstrukcyjnych przed
natozeniem powtoki ochronnej, np.: przygotowanie powierzchni przed natozeniem
lakierniczej powloki ochronne;j,

e dobiera¢ powtoki ochronne, np.: rodzaje powlok antykorozyjnych do okreslonych
gatunkéw materiatlow konstrukcyjnych,

e wskazywa¢ sposoby zabezpieczen antykorozyjnych elementow konstrukcyjnych,
np.: elektrochemiczna  ochrona  katodowa 1  protektorowa, metaliczne
1 niemetaliczne powloki ochronne, dyfuzyjne ulepszanie powierzchni metali,
stosowanie inhibitorow.

Przykladowe zadanie 17.

Elektrochemiczna ochrong elementéw konstrukcji uzyskuje si¢ wykonujac

A. polaryzacje katodowa.

B. oksydowanie (czernienie).
C. powloki galwaniczne.
D

powloki lakiernicze.

2.8. Sporzadza¢ harmonogramy prac zwigzanych z obrobkg mechaniczng materialow,
szacowac pracochlonnos¢ oraz koszty zuzycia materialow,

czyli:

e sporzadza¢ harmonogramy prac zwiazanych z obrobka mechaniczng oraz
przeprowadzaniem remontOw i napraw, np.: planowac¢ czynnosci konserwacyjno-
naprawcze, ustala¢ harmonogramy oraz zakres napraw gtownych, $rednich
1 biezacych,

e szacowac koszty pracy, np.: pracownikow, maszyn technologicznych, remontow
1 napraw oraz zuzycia materiatow.
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Przykladowe zadanie 18.

Oblicz catkowity koszt naprawy tokarki zakladajac, Ze jej czas pracy wynosi 6 godzin, koszt
zuzytych materiatoéw 700 zt, a koszt roboczogodziny 80 zt.

A. 480zt
B. 780zt
C. 700zt
D. 1180zt

3. Bezpiecznie wykonywa¢é zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska:

3.1. Wskazywac¢ zagrozenia dla zdrowia i Zycia wystgpujace podczas wykonywania
prac zwigzanych z eksploatacja maszyn i urzadzen mechanicznych,
czyli:
e wskazywaé zagrozenia zdrowia i zycia wystepujace podczas prac na obrabiarkach,
np.: przewidywac i przeciwdziala¢ zagrozeniom,
e dobiera¢ $rodki ochrony osobistej odpowiednie do stanowiska pracy, np.: na
stanowisku $lusarskim, kowalskim, spawalniczym.

Przykladowe zadanie 19.

Ktory znak zakazuje uruchamiania maszyny?

POO®
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3.2. Stosowaé przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej

i ochrony srodowiska obowiazujace w pracach zwiazanych z obsluga maszyn

i urzadzen mechanicznych,

czyli:

e stosowaé przepisy bezpieczenstwa 1 higieny pracy, np.podczas prac
wykonywanych na obrabiarkach skrawajacych,

e stosowac przepisy ochrony przeciwpozarowej, np.: identyfikowac oznaczenia
1 znaki ostrzegawcze na stanowiskach pracy, przestrzega¢ przepisoéw dotyczacych
zachowania ludzi w przypadku zagrozen,

e stosowac przepisy ochrony s$rodowiska, np.: przestrzega¢ przepisow ochrony
srodowiska zwiazanych z segregacja i utylizacja zuzytych olejow, smaréw oraz
ptynow eksploatacyjnych.

Przykladowe zadanie 20.
Ktory znak informuje o ptonacym gazie palnym?

D.

L —
B T
}- .

S

3.3. Dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do zakresu wykonywanych

prac,
czyli:
e dobiera¢ srodki ochrony np. podczas wykonywania operacji obrobki skrawaniem,

spawania, montazu.

Przykladowe zadanie 21.

Ktory z przedstawionych znakow nakazuje uzywanie ostony twarzy?

@ © O
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3.4. Wskazywac¢ sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym podczas
wykonywania prac zwigzanych z obrobka mechaniczna materialow.
czyli:
e wskazywac¢ sposoby udzielania pierwszej pomocy, np.: ustala¢ kolejnos¢ dziatan
np. podczas krwotoku, ztamania konczyny, wstrzasu, upadku, sthuczenia.
Przykladowe zadanie 22.
Przy obfitych krwawieniach z rany na dolnych czg$ciach rak lub ndg, aby zatamowad
krwawienie, w pierwszej kolejnosci poszkodowanemu nalezy
A. natychmiast unie$¢ konczyng powyzej poziomu serca.
B. natozy¢ opatrunek uciskowy.

C. zdezynfekowac rang.

D. wezwa¢ fachowa pomoc.
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2.3. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci 11

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczegodlnoSci:

1.1. Rozro6znia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki
oraz prawa pracy, prawa podatkowego i przepisOw regulujacych podejmowanie
i wykonywanie dzialalnos$ci gospodarczej,
czyli:
e rozrdznia¢ pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki, np.: rynek, popyt, podaz,
bezrobocie, inflacja,
e rozrdznia¢ pojecia z zakresu prawa pracy, np.: umowa o pracg, urlop, wynagrodzenie
za pracg,
e rozrdzniaé¢ pojecia z zakresu prawa podatkowego, np.: podatek dochodowy, podatek
VAT, akcyza, PIT,
e rozrozniac pojecia z obszaru podejmowania i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej,
np.: REGON, numer identyfikacji podatkowej-NIP, rachunek bankowy.

Przykladowe zadanie 1.
Poprzez okreslenie ptacy brutto nalezy rozumie¢ kwote wynagrodzenia pracownika

A. bez podatku dochodowego.
B. okreslona w umowie o prace.
C. obliczona do wyplaty.

D. pomniejszona o sktadki ZUS.

1.2.Rozroznia¢ dokumenty zwigzane 2z zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dzialalnosci gospodarczej,
czyli:
e rozroznia¢ dokumenty zwigzane z zatrudnieniem, np.: umowa o pracg, Kodeks pracy,
deklaracja ZUS,
e rozroznia¢ dokumenty zwiazane z dziatalno$cia gospodarcza, np.: polecenie przelewu,
faktura, deklaracja podatkowa.
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Przykladowe zadanie 2.

Jak nazywa sig przedstawiony na rysunku dokument regulujacy rozliczenie bezgotowkowe?

o0 >

III.I].R'I'HW.'H[A FTABAWEK UL. JASNA 4
| - AT

Czek potwierdzony. o pRLLIE KRDJIONIYY
i 1 4:I:uﬁuuuvﬂ_uﬂ_{rozz.usﬁfsvlzs

Polecenie przelewu. i | e piin [i2s0,

" | TEDEN TYSIAC DWIESCIE PIECDZIESIAT ZLOTYVON
Faktura VAT. s = :
SKLEP NHR. 12 UL) perobDowA 12 1
Wekselprosty. 4';~1u'; BIELSKO| BIALA

ZIAIPILAT A FAKTURY VATZI3/03

1.3. Identyfikowa¢ i analizowaé¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien
pracownika, pracodawcy, bezrobotnego i klienta,

czyli:
[ ]

identyfikowa¢ 1 analizowa¢ obowiazki 1 uprawnienia pracownika okreslone
w Kodeksie pracy, umowie o praceg, np.: prawo do urlopu, czas pracy, wynagrodzenie
za pracg,

identyfikowa¢ 1 analizowa¢ obowiazki 1 uprawnienia pracodawcy okreslone
w Kodeksie pracy, umowie o pracg, wzglegdem ZUS, wurzgdu skarbowego,
np.: terminowe wyptacanie wynagrodzen, odprowadzanie skladek ubezpieczenia
zdrowotnego 1 emerytalnego, zapewnienie bezpiecznych warunkéw pracy,
identyfikowa¢ i analizowa¢ obowiazki i uprawnienia bezrobotnego na podstawie
Ustawy o zatrudnieniu i przeciwdziataniu bezrobociu, np.: rejestracja w biurze pracy,
zasady pobierania zasitku, oferty pracy dla bezrobotnych, w tym bezrobotnych
absolwentow,

identyfikowa¢ 1 analizowa¢ obowiazki i1 uprawnienia klienta podane w umowach
kupna-sprzedazy, z tytutu gwarancji, reklamacji przy zakupach towaréw i ustug.

Przykladowe zadanie 3.

Na podstawie ktérej z wymienionych ponizej umédw, przystuguje pracownikowi prawo do
urlopu wypoczynkowego?

A.

B.
C.
D.

Umowy — zlecenia.
Umowy o dzieto.
Umowy o prace.

Umowy agencyjnej.
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2. Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, a w szczegélnoSci:

2.1. Analizowa¢ informacje zwiazane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem

czyli:
[ ]

pracy i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnoS$ci
gospodarczej,

analizowa¢ oferty urzedow pracy, placowek doskonalacych w zawodzie oraz oferty
kurséw zawodowych, dla podnoszenia kwalifikacji zawodowych i dostosowania ich
do potrzeb rynku pracy,

analizowac oferty zaktadéw pracy, urzeddw pracy, biur posrednictwa dotyczace
poszukiwania pracownika 1 zatrudnienia, przedstawione w formie ogloszen
prasowych, internetowych, tablic ogloszen,

analizowa¢ informacje zwiazane z podejmowaniem i wykonywaniem dziatalno$ci
gospodarczej zawarte, np.: w Kodeksie spotek handlowych, danych z urzgdu pracy na
temat lokalnego rynku pracy, zapotrzebowania na ustugi i towary.

Przykladowe zadanie 4.

W lokalnej prasie ukazato si¢ ogloszenie nastepujace;j tresci:

Firma z kapitalem zagranicznym specjalizujaca si¢ w wyposazeniu warsztatow
1 magazynoéw w sprzet techniczny poszukuje kandydata na stanowisko

WYMAGANIA:

e wyksztalcenie Srednie techniczne,

e obstuga komputera,

e znajomosé jezyka niemieckiego.

Ponadto mile widziane jest:

o doswiadczenie na podobnym stanowisku.

e prawo jazdy kategorii B.

Oferty wraz z listem motywacyjnym, zyciorysem i zdjeciem w terminie dwdch tygodni od daty

ukazania si¢ ogloszenia prosimy przesyla¢ na adres:
Firma ,, TECHNOPOL” 30-999 NIEZNANOW ul. Warsztatowa 1.

MAGAZYNIERA

Wym

A.

B
C
D

agania stawiane przez firmg spelnia osoba, ktora ukonczyla

technikum budowlane, pracuje w magazynie i ma prawo jazdy kat.B.

. technikum elektryczne, ma prawo jazdy kat B 1 zna jezyk niemiecki.

. technikum chemiczne, korzysta z komputera i pracowata jako magazynier.

technikum mechaniczne, obstluguje komputer i zna jgzyk niemiecki.
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2.2. Sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnos$ci gospodarczej,

czyli:

e sporzadza¢ dokumenty zwiazane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem, np.: list
intencyjny, list motywacyjny, curriculum vitae,

e sporzadzi¢ dokumenty niezbgdne przy uruchamianiu indywidualnej dziatalnosci
gospodarczej, np.: wniosek o zarejestrowanie firmy, zgloszenie do urzedu
statystycznego o nadanie numeru REGON 1 urzgdu skarbowego o przyznanie numeru
identyfikacji podatkowej-NIP,

e sporzadzi¢ dokumenty zwiazane z wykonywaniem dzialalnoSci gospodarcze;,
np.: zgloszenie do ZUS, polecenie przelewu, fakturg, ksigge przychodow
i rozchodow.

Przykladowe zadanie 5.

Na jaka kwote w zt hotel wystawi fakture firmie za korzystanie z noclegu przez dwoch jej
pracownikow podczas stuzbowego wyjazdu?

Nazwa ushugi J.M. Hos¢ Cena jedn. | Warto$¢ netto | VAT Wartos¢ Wartos¢
0s6b VAT brutto
Nocleg w jedna 2 100,00 zt 200,00 zt 7% | 14,00 zt 7t
hotelu ,,Azalia” | doba
Razem: 200,00 zt 7% | 14,00 zt zt
A"
22%
W tym: 7% 14,00 zt
0%
Do zaplaty: zt
A. 107 zt
B. 114 zt
C. 207 zt
D. 214 zt

czyli:
[

2.3. Rozroéznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy,

rozroznia¢ skutki zawarcia umowy o pracg, umowy zlecenia, umowy o dzielo,
np.: oplaty skladek na ubezpieczenie spoleczne i zdrowotne, prawo do urlopu,
wysokos¢ podatku,
rozroznia¢ skutki rozwiazania umowy o pracg z zachowaniem okresu wypowiedzenia,
bez wypowiedzenia, niezgodne z prawem, np.: przywrdcenie do pracy,
rozroznia¢ skutki zawarcia 1 rozwiazania umowy o pracg dla pracodawcy,
np.: wystawienie swiadectwa pracy, odprowadzanie sktadek pracowniczych, ptacenie
podatkow, ustalenie wymiaru urlopéw, wyplacanie zaliczek.
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Przykladowe zadanie 6.

Jaka kwota wynagrodzenia brutto w zt zostata naliczona pracownikowi za miesiac pracy,
zatrudnionemu w HURTOWNI ,,AS” S.A. na podstawie umowy o pracg?

A. 2400 zt HURTOWNIA ,,AS” S.A.
B 1 600 1 ul. Wiosenna 1 POZl’lan 2003.01 .06
. 7 Ipieczgé nagldwkowa pracodaycy/ /micjscowosc i data/
"60-623 Poznah~ '
/numer REGON — EKD
C. 1200z 012 775 62
UMOWA O PRACE
D. 240zt zawarta w dniu .........0. Sty6Z0i8.2003 TOKU. ...
/data zawarcia umowy/
MICAZY wvvvrrreere Markiem Nowakiem - prezesem ...
Jimig i nazwisko pracodawcy lub osoby re tjacej pracodawcg albo osoby upowaznionej do skladania o$wiadczer w imieniu p
R Anng Jablonska, Poznanul. Biata 12
/imig i nazwisko pracownika oraz jego miejsce zameldowania/
Zawarta na ................SZas.nieokreslony
Jokres probny, czas nieokreslony, czas okreslony, czas ywania okreslonej pracy,

1. Strony ustalaja nastepujace warunki zatrudnienia:

1) rodzaj umowionej pracy: .................. sprzedawea

/stanowisko, funkcja, zawod, specjalnosé/

snrzedawca w Hurtowni ..AS”

4) wynagrodzenie: .50 AL T VAR R oAkt AN RIS
regulaminowa 20% wynagrodzenia zasadniczego

5) inne warunki zatrudnienia: ............ccccuvererenens brak ..............................
2 Dzien rozpoczecia pracy: ......... 06.stycznia.2003.xaku.....ccocoeurenvee.
06.01. 2003
A.Jablonska M Nonek
/data i podpis pracownika/ /podpis pracodawcy lub osoby repr

pracodawcg albo osoby upowaznionej do skladania
o$wiadczen w imieniu pracodawcy/

2.4. Odpowiedzi do przykladowych zadan

Czes¢ pierwsza

Zadanie 1. A Zadanie 9. A Zadanie 16. C
Zadanie 2. B Zadanie 10. D Zadanie 17. A
Zadanie 3. C Zadanie 11. B Zadanie 18. D
Zadanie 4. A Zadanie 12. B Zadanie 19. A
Zadanie 5. C Zadanie 13. B Zadanie 20. C
Zadanie 6. B Zadanie 14. D Zadanie 21. B
Zadanie 7. D Zadanie 15. A Zadanie 22. A
Zadanie 8. A

Czes¢ druga

Zadanie 1. B Zadanie 2. B Zadanie 3. C Zadanie 4. D Zadanie 5.D Zadanie 6. A
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3. ETAP PRAKTYCZNY EGZAMINU

3.1. Organizacja i przebieg

Etap praktyczny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placéwce
wskazanej przez okregowa komisje¢ egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powinienes$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzing jego rozpoczecia. Powiniene$ posiada¢ dokument ze zdjeciem potwierdzajacy
Twoja tozsamos¢ i numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejSciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu praktycznego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespolu egzaminacyjnego, ktéry bedzie
omawial regulamin przebiegu etapu praktycznego egzaminu.

Po potwierdzeniu gotowosci przystapienia do etapu praktycznego wylosujesz zadanie
egzaminacyjne. Zadanie egzaminacyjne wraz z dokumentacja do jego wykonania
zamieszczone jest w arkuszu egzaminacyjnym. Na stronie tytulowej arkusza znajduje sig
nazwa i symbol cyfrowy zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap praktyczny egzaminu oraz
»Informacja dla zdajacego”.

Przeczytaj uwaznie ,Informacj¢ dla zdajacego” znajdujaca si¢ na stronie

tytulowej w arkuszu egzaminacyjnym i sprawdz, czy arkusz jest kompletny i czy nie ma
w nim usterek. Wykonaj polecenia zawarte w ,,Informacji dla zdajacego”.
Nastepnie zapoznaj si¢ z trescia zadania egzaminacyjnego, dokumentacja do jego wykonania
oraz wyposazeniem stanowiska egzaminacyjnego, ktore umozliwi Ci jego rozwiazanie. Na
wykonanie tych czynno$ci masz 20 minut, ktérych nie wlicza si¢ do czasu trwania egzaminu.
Dobrze wykorzystaj ten czas!

Etap praktyczny egzaminu trwa 180 minut. W ciagu tego czasu musisz wykonaé
zadanie egzaminacyjne, ktdre obejmuje opracowanie projektu realizacji okreslonych prac.
Opracowanie projektu musi by¢ poprzedzone wnikliwa i staranna analiza tresci zadania oraz
zatacznikow stanowiacych jej uzupelnienie. Wyniki tej analizy decyduja o zawartosci
projektu, tym samym o jako$ci wyniku rozwiazania zadania. Informacje zawarte w projekcie
mozna przedstawi¢ w dowolny sposob, np. tekstu z elementami graficznymi, mozna réwniez
do opracowania projektu wykorzysta¢ komputer znajdujacy si¢ na stanowisku

egzaminacyjnym.
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Pamigtaj!

Zawarte w projekcie informacje muszg stanowi¢ logiczng, uporzadkowang calosé.

Zadanie musisz wykona¢ samodzielnie i w przewidzianym czasie.

Jesli zadanie egzaminacyjne wykonate$ przed uptywem czasu trwania egzaminu, zgto$ ten

fakt przez podniesienie reki.

3.2. Wymagania egzaminacyjne i ogolne kryteria oceniania

Etap praktyczny egzaminu obejmuje wykonanie okre§lonego zadania
egzaminacyjnego wynikajacego z zadania o tresci ogolne;:

Opracowanie projektu realizacji prac zwigzanych z wytwarzaniem zespolow
1 podzespotdow mechanicznych w okreslonych warunkach organizacyjnych
1 technicznych na podstawie dokumentacji.

Absolwent powinien umiec:

1.

Analizowa¢ dokumentacje¢ techniczna zespotéw 1 podzespotéw mechanicznych oraz
warunki organizacyjne i techniczne zwiazane z ich wytwarzaniem.

Dobiera¢ materiaty konstrukcyjne na podstawie dokumentacji techniczne;.

Dobiera¢ rozwiazania konstrukcyjne, technologie, metody i techniki wytwarzania
zespotow 1 podzespotow mechanicznych na podstawie dokumentacji techniczne;,
z uwzglednieniem wielkosci  produkcji, dokladnosci wykonania, zastosowania
i funkcjonalno$ci wyrobu.

Dobiera¢ narzedzia, maszyny i1 urzadzenia w odniesieniu do okreslonej technologii,
metod 1 technik wytwarzania zespoldw 1 podzespotdéw mechanicznych na podstawie
dokumentacji techniczne;.

Dobiera¢ metody, techniki i urzadzenia do kontroli wielko$ci parametrow wilasciwych
dla zespoldéw 1 podzespotow mechanicznych na podstawie dokumentacji techniczne;.
Opracowywacé projekty realizacji prac, w formie schematu blokowego, procesow
wytwarzania zespolow i podzespoldw mechanicznych.

Opracowywac projekty przebiegu montazu, w formie schematu blokowego, zespotow
1 podzespotéw mechanicznych na podstawie dokumentacji techniczne;.

Opracowywa¢ harmonogramy prac realizowanych w procesie wytwarzania i montazu
zespotow 1 podzespolow mechanicznych, z uwzglednieniem warunkow technicznych

1 organizacyjnych wykonawstwa.
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9. Ocenia¢ efekty prac zwiazanych z wytwarzaniem i montazem zespotow i podzespotdéw

mechanicznych w odniesieniu do dokumentacji techniczne;.

3.3. Komentarz do standardu wymagan egzaminacyjnych

Zadania egzaminacyjne beda opracowywane sa na podstawie zadania o tresci ogolnej
sformutowanego w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla zawodu.
Tres¢ ogodlna umozliwia przygotowanie wielu roéznorodnych zadan egzaminacyjnych,
wynikajacych z rdznorodnosci technologii, metod i technik wytwarzania okreslonych
zespotow 1 podzespolow mechanicznych w przedsigbiorstwach produkcyjnych o réznych
warunkach organizacyjnych i technicznych.
W treSci zadania egzaminacyjnego moga by¢ przedstawione wymagania zwiazane
z wytwarzaniem okre§lonego zespotu lub podzespolu mechanicznego w przedsigbiorstwie
mechanicznym o okre$lonej strukturze organizacyjnej i1 wyposazeniu technicznym.
Informacje o zespole, podzespole mechanicznym znajda si¢ w tresci zadania, dokumentacji
technicznej lub jej elementach. Dokumentacja ta moze wystgpowaé w formie zatacznikow.
Z treSci zadania 1 dokumentacji bgda wynika¢ tez prace zwiazane z wytwarzaniem
okreslonego zespotu lub podzespotu oraz ich zakres. Propozycje sposobdéw wykonania tych
prac powinien zawiera¢ projekt realizacji.

Rozwigzanie zadania bedzie obejmowaé¢ opracowanie projektu realizacji
okreslonych prac zwiazanych z wytworzeniem zespotow i podzespotdéw mechanicznych

w okreslonych warunkach organizacyjnych i technicznych na podstawie dokumentacji.

Projekt realizacji prac powinien zawieraé¢ w swej strukturze:

1. Zalozenia (dane do projektu realizacji prac, ktore odnalez¢ nalezy w treSci zadania
i ewentualnie dokumentacji, ktora stanowi jej uzupetnienie).

2. Wykaz materialéw konstrukcyjnych do wytworzenia okreslonego podzespotu lub
zespotu mechanicznego, opracowanego na podstawie dokumentacji.

3. Propozycje rozwiazania konstrukcyjnego okreslonego zespotu Ilub podzespotu
mechanicznego wraz z technologia wytwarzania w okre§lonych warunkach
organizacyjnych i technicznych, opracowana na podstawie zatozen i dokumentacji.

4. Wykaz narze¢dzi, maszyn i1 urzadzen do wytwarzania okre$lonego zespotu lub
podzespotu mechanicznego z uwzglednieniem technologii wytwarzania, opracowany

na podstawie zatozen i dokumentacji techniczne;.
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Wykaz urzadzen i narzedzi kontrolno-pomiarowych do kontroli wielko$ci parametrow
wiasciwych dla okreslonego zespotu lub podzespotu mechanicznego opracowany na
podstawie dokumentacji technicznej.

Propozycj¢ procesu wytwarzania okreslonego zespotu lub podzespotu mechanicznego
z uwzglednieniem kolejnosci obrébki technologicznej, opracowana na podstawie
dokumentacji technicznej, przedstawiona w formie schematu blokowego.

Propozycj¢ przebiegu montazu okreslonego zespolu lub podzespolu mechanicznego,
z uwzglednieniem kolejnosci operacji montazowych, opracowana na podstawie
dokumentacji, przedstawiona w formie schematu blokowego.

Harmonogram prac realizowanych w procesie wytwarzania i montazu okreslonego
zespolu lub podzespolu mechanicznego, z uwzglednieniem warunkow technicznych
i organizacyjnych wykonawstwa, zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony S$rodowiska obowiazujacych w przedsigbiorstwach

1 zaktadach produkcyjnych.

Struktura projektu realizacji prac, w zaleznosci od zakresu dokumentacji oraz zalozen

(danych okreslonych w zadaniu) moze by¢ rézna od przedstawionej, powyzej co do liczby

elementéw struktury 1 ich nazw, z zachowaniem algorytmu rozwiazania zadania.

Projekt realizacji prac lub jego elementy moga by¢ opracowane z wykorzystaniem komputera

i oprogramowania wskazanego w standardzie wymagan egzaminacyjnych.

Komputer z wlasciwym oprogramowaniem bgdzie dostepny na stanowisku egzaminacyjnym.

Kryteria oceniania projektu realizacji prac beda uwzglednia¢:

poprawnos¢ sformutowania zalozen do projektu w odniesieniu do tresci zadania
i ewentualnej dokumentacji,

poprawnos¢ doboru materiatow konstrukcyjnych do wytworzenia okreslonego
podzespolu lub zespolu mechanicznego w odniesieniu do zatozen i dokumentacji
techniczne;,

poprawnos¢ rozwiazania konstrukcyjnego okreslonego zespolu lub podzespotu
mechanicznego w odniesieniu do zatozen 1 dokumentacji technicznej, z uwzglednieniem
technologii wytwarzania,

poprawno$¢ wykazu narze¢dzi, maszyn 1 urzadzen do wytwarzania okreslonego zespotu
lub podzespotu mechanicznego w odniesieniu do zalozen i dokumentacji technicznej,

z uwzglednieniem technologii, metod i technik wytwarzania,
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— poprawno$¢ wykazu urzadzen i narzedzi kontrolno-pomiarowych do kontroli wielkos$ci
parametréw wlasciwych dla okre§lonego zespolu lub podzespolu mechanicznego
w odniesieniu do zatozen i dokumentacji technicznej,

— poprawno$¢ procesu wytwarzania okreslonego zespotu lub podzespolu mechanicznego
w odniesieniu do kolejnosci obrobki technologicznej i dokumentacji technicznej,

— poprawno$¢ przebiegu montazu okre§lonego zespotu lub podzespotu mechanicznego
w odniesieniu do kolejnosci operacji montazowych 1 dokumentacji technicznej,

— poprawno$¢ harmonogramu prac realizowanych w procesie wytwarzania 1 montazu
okreslonego zespolu lub podzespotu mechanicznego w odniesieniu do ich zakresu,
kolejnosci, warunkéw technicznych 1 organizacyjnych wykonawstwa, zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska
obowiazujacych w przedsigbiorstwach 1 zaktadach produkcyjnych

oraz

— przejrzystos¢ struktury projektu,

— logike uktadu przedstawionych tresci,

— poprawno$¢ terminologiczng i merytoryczna, wiasciwa dla zawodu lub branzy,

— formg 1 sposob przedstawienia tresci w projekcie.

3.4. Przyklad zadania praktycznego

Zaktad mechaniczny wytwarza zespoty przektadni z¢batych. Zespot przektadni zgbatej
przedstawiony jest na Rysunku 1. Wal zespotu przektadni przedstawia Rysunek 2. Przedstaw
propozycje rozwiazania konstrukcyjnego dla wpustu pryzmatycznego przenoszacego naped
z walu na kolo zgbate. Wpust musi zapewni¢ prace przektadni zgodnie z jej charakterystyka
1 warunkami okreslonymi w Zataczniku 1.

Opracuj projekt realizacji prac zwiazanych z wytworzeniem zespotu przekladni zgbatej
w zakladzie mechanicznym. Wyposazenie techniczne zakladu mechanicznego umozliwia
przeprowadzenie wszystkich operacji technologicznych zwiazanych z wytworzeniem

zespotow 1 podzespoléw mechanicznych w produkcji matoseryjne;.
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Projekt realizacji prac powinien zawierac:

propozycje rozwiazania konstrukcyjnego polaczenia wpustowego dla wpustu
pryzmatycznego przenoszacego naped z walu na koto zgbate (obejmujaca dobor wpustu
wraz z obliczeniami prowadzacymi do ustalenia jego parametréw oraz wykonanie
uzupelnien na rysunkach zespotu przektadni zgbatej 1 walu w zakresie przyjetego
rozwiazania konstrukcyjnego),

wykaz narzedzi, maszyn i urzadzen do wytwarzania zespotu przektadni zgbatej
z uwzglednieniem technologii wytwarzania,

wykaz urzadzen i narzgdzi kontrolno-pomiarowych do kontroli wielko$ci parametrow
W procesie wytwarzania wlasciwych dla zespotu przektadni z¢bate;,

przebieg procesu wytwarzania zespotu przektadni zgbatej z uwzglednieniem technologii
w formie schematu blokowego,

przebieg montazu zespolu przektadni zgbatej z uwzglednieniem kolejnosci operacji
montazowych w formie schematu blokowego,

harmonogram prac zwigzanych z wytworzeniem zespotu przektadni z¢bate;.

Dokumentacj¢ do opracowanie projektu realizacji prac stanowia:

Zespot przektadni zgbatej — Rysunek 1.
Wat — Rysunek 2.

Charakterystyka 1 warunki pracy przektadni z¢batej — Zatacznik 1.

Dopuszczalne naciski powierzchniowe w potaczeniach wpustowych — Zalacznik 2.

Dobor wpustéw pryzmatycznych — wyciag z normy — Zalacznik 3.

Orientacyjne wtasnosci wytrzymatosciowe, niektorych gatunkow stali — Zatacznik 4.

Rodzaje pasowan — Zatacznik 5.

Czas na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
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Rysunek 1. Zespol przekladni z¢batej

5 |tozysko stozkowe 30209 2 |PNEI/M-86220

4

J Wat ] |PN83/H-84019 55

2 |Kofo zgbate ] |PN89/H-864050 40H

I |luleja dystansowa ] |PNEG/H-84070 S5td
Lp. Nazwa elementu Sztuk | Numer normy lub rysunku Materiat Uwagi

Imig i Nozwisko Data Podpis | Masa Rodzaj mat. i ozn. wg. normy Format ark. Podziatka

Konstr. /4 4 7 2
Kreslit , .
T B Biuro projektowe
Zatweraz /espot przektadni zebatej

Numer rysunku

Nr arkuszo
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Rysunek 2. Wal

Wymiar Odchytka
Ra 3,2/ (Ra 1.25/Ra 0,65
04006 |'agn
swsp |
05006 |ia0
. 002 .
2x45 [0 1d002}— 2x45
~- S e
Ro 063/| Q| o 12y & Ra 0,63/ S| #o 125
= =
© ©
< ~— <
peA; o]
© 60 oS
L9) 0
; - 3
= 40 59 140 =
3 ‘ 3
S 250 -
D D
T -
g g
UWAGA!: Niewymiarowane promienie wykonac¢ K1
Imig i Nazwisko Data Podpis | Masa Rodzaj mat. i ozn. wg. normy Format ark. Podziatka
Konstr.
55 A4 ]:7
Kreslit . .
S Biuro projektowe
Nazwa wytworu
Zotwierdzit W a f
Numer rysunku Nr arkusza
J Y
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Zalacznik 1

Charakterystyka i warunki pracy przekladni z¢batej

Rodzaj walu i charakter pracy P.e iy, squcapy
jednostronnie
Warunki pracy przektadni lekkie
Moment skrecajacy przenoszony przez wat, Ms [Nm] 382
Srednica watu pod kotem zebatym, d [mm] 50
Szeroko$¢ piasty kota zebatego, [mm] 60
Dopuszczalne naciski powierzchniowe w polaczeniach wpustowych Zalacznik 2
Warunki pracy
Rodzaj polgczenia 1 | o | m
wspOlezynnik z
Spoczynkowe 0,35 0,60 0,80
Przesuwne — bez obcig#enia 0,15 0,25 0,30
Przesuwne lub obrotowe (wahliwe) — pod obcigieniem®) 0,03 0,06 0,10

*) dotyczy przypadku, gdy powierzchnie robocze czopa walu (lub sworznia) sg ulep-

szone cieplnie lub bartowane,

Warunki pracy

I — cigikie: obcigzenia zmienne o cyklu wahad}n:?m. uderzeniowe, drgania o duzej
czgstotliwoder i amplitudzie, powierzchnie niedostatecznie smarowane (w polg-
czeniach przesuwnych) itp.

Il — érednie: obcigzenia zmienne, minimalne drgania, przecigine smarowanie, prze-
cigtna obrobka powierzchni itp.

Il — lekkie: obcigéenia jednokierunkowe, dobre smarowanie, dokladna obrébka i ma-
fa chropowatost.

ko=zk, gdrie z — wspdlezynnik zaleiny od warunkéw pracy oraz uwzgledniajgcy

fom.lm@cm w obliczeniach écig¢ i promieni (zwykle 0,2 = 0,5 mm).

. — napr¢zenia dopuszczalne (dla materialu stabszego z elementéw wspdlpracujacych).

Zrédio:

A. Rutkowski, A. Stgpniewska. Zbior zadan z czgéci maszyn. WSiP, W-wa, 1990 r.
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Dobor wpustéw pryzmatycznych — wyciag z normy Zalacznik 3
wedlug PN-70/M--85005
=52
L
L 1 1 -
2] ’ odm.A
Y ? -
iz
& - —
) | odm. B
Lo | [
& / o= - -
B C—/—/
. Tz N odm.A8
——
A — zaokraglone pelne; B — Scigte pelne; 4B — pelne zaokraglone jednostronnie
Watek — d mm Wpust Rowek na wpust Dlugosci wpustow
mm mm

ponad do b xh mm i iz od do
6 8 2x2 1,2 1,0 6 20
8 10 3x3 1.8 1.4 6 36
10 12 4x4 2.5 1,8 8 45
12 17 5%x5 3,0 2,3 10 56
17 22 6x6 35 2,8 14 70
22 30 8x7 4.0 33 18 90
30 38 10x8 50 33 22 110
38 44 12x8 5,0 3,3 28 140
44 50 149 5,5 38 36 160
. 50 58 16 x 10 6,0 4.3 45 180
58 65 18 =11 7.0 4.4 50 200
65 75 2012 . 7.5 4.9 56 220
75 85 22 % 14 9.0 5.4 63 250
85 95 25% 14 9,0 54 70 280
95 110 28 % 16 10 6.4 80 320
110 130 32=18 11 74 90 360
130 150 36 x 20 12 8.4 100 400
150 170 40 22 13 9.4 100 400

Szereg dlugo$ci normalnych wpustéw pryzmatycznych: 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25,
28, 32, 36, 40, 45, 50, 56, 63, 70, 80, 90, 100, 110, 125, 140, 160, 180, 200, 220, 250, 280,
320, 360, 400.

Dla utatwienia montazu potaczen wpustowych zaleca si¢ aby suma wysokosci obu rowkoéw
byta wigksza od wysokosci wpustu o 0,1+ 0,2 mm.
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Orientacyjne wlasnosci wytrzymaloSciowe niektorych gatunkow stali Zalacznik 4
) Znak Stan | Re | R. NapreZenia dopuszczalne w MPa .
Material stali |obrobki |minim. jminim.
cicplnej | MPa [ MPa | &, | ko | ke | by | by | ko | ki | Ky | Ko
Stal niestopowa | St0S 3200 195|100 55| 300|120 65) 40| 65| 44| 23
komstrukeyjna 5138 IBO| 235|120 65| 35145 75| 0| 75| 50| 27
ogolnego St3IN®
pracznaczenia. S48 440 ) 2751130 TO| 40| 155 85| S5 85| 60| 30
Gatunki StdN*Y
PMN-88/H-84020 | St5 490 | 205|145 80 45|170| 95| 60| 90| 65] 35
Sté 500 | 335 160) 95) 55(195|115| 75|105) 75| 40
St7 GO0 | 365 (175|110 60210 |130| 85| 115] 85| 45
10 335 205|105 55| 30)125] TO| 45| 65| 45| 24
15 375 225|115 65| 35|140| 75| 50| 75| 50| 27
. 20 410 245 |125| 70| 40|150| 85) 55| 80| &0 | 30
Sial miestopowa | 55 | N | 4s0| 275 [140| 80| 45|170| 90| 60| 90| 65| 33
powierachio- 35 530 | 315[155| 85| s0|185/100| 65[100( 70| 36
wego 45 600 | 355|170 95| 55205115 75110} 80| 40
i ulepszania 55 650 | 380 [185[105| 60225]125| 80{120| 85| 45
cieplnego. 10 HY | 410 | 245[125| 70| 40[150| 85| 55| 80| 60| 30
Gatunki 15 H | 490 295|150 85| 45|180|100] 65| 95| 70| 35
PN-93/H-84019 | 99 H | s40| 355|180| 95| s0|215|110| 70| 115| 75| 40
25 T | 500 | 320|150 85| 45(180|100| 65| 95| 70| 35
35 T 600 | 380 |180| 95| 30|215(110| 70|115| 75| 40
45 T G50 | 430|200 | 105 60240 [125) 80130 B5| 45
55 T T50 | 490 |225(120| 65270140 90| 145( 95| 50
Stal stopowa 15H H 690 | 490 (250 (120 65 (300|140 | S0 |160| 95| 50
konstrukcyjna 20H H TEO | 640 [3251135| 75390 | 160 | 105 | 210|110 ] 55
do nawgglania. | 20HG H 1080 | 740 | 375|185 105|450 |220 | 140 | 240|150 | &0
Gatunki ISHGM| H 930 | TBO (400 | 160 | 90 (480 (190 | 120 255|130 70
PMN-89/H-84030
Stal stopowa G2 N 650 | 390 [190|105) 60 (230|125 80120 85| 45
konstrukeyjna
d‘u ulepszania 45G2 N T40 | 430 (235120 65 (280|140 90| 150 | 95| 50
cieplnego
i hartowania
powierzchnio- 30G2 T T8O | 540 12601 130( 70(315|150| 95170 | 105 55
WCEO. 45G2 T 8RB0 | 690 (335|145 B0 (400|170 | 110[215(115] 60
Gatunki 30H T B8O | 740 |355(145 ) B0 (4301701101230 (115 60
PM-89/H-34030 | 40H T Q80 | T80 [3B0 160 (| 901455190120 (245 130 65
S0H T 1080 | 930 (450 175|100 | 545210135290 145] 75
40HM T 1030 | 880 [430 | 165| 95515200 | 130275135 70
IHGS| T 1620 | 1280 [ 620 | 265 | 145 | 745 | 310|200 {395 215|110

'kr -kra' kc} - k.r'l.-I kl mk;: ku#kd; km = k”

1. H — naweglanie i hartowanie,

2. T — ulepszanic cieplne (hartowanie i wysokic odpuszczanie).

3. N — normalizowanie.

4. Stale do wyrobu nitow wg BN-75/0631-01; ich wlasnodci wylrzymalodciowe sq
w przyblizeniu takie same jak wlasnodci odpowiednich stali niestopowych konstruk-
cyjinych ogblnego przeznaczenia wg PN-88/H-84020.

5. Wartodci naciskow dopuszczalnych k, przyjmuje si¢ wg odrgbnych tablic. W po-
zostalych elementach maszyn &, = 0.8 k., ky = kej. koo = 04 Ky

Zrédto: A. Rutkowski, A. Stgpniewska. Zbior zadan z czgéci maszyn. WSiP, W-wa, 1990 r.
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Rodzaje pasowan

Zalacznik 5

Grupa pasowan

Rodzaj pasowania

Oznaczenie

otworu

walka

Ruchowe

przestronne bardzo luzne
przestronne luzne
przestronne zwykle

obrotowe bardzo luzne
obrotowe luzne
obrotowe (zwykle)
obrotowe ciasne

suwliwe lub podstawowe

Mieszane

przylgowe

lekko wciskane
wciskane (zwykle)
mocno wciskane

Wtlaczane

Spoczynkowe

bardzo lekko wtlaczane
lekko wtlaczane

mocno wtlaczane
bardzo mocno wtlaczane

CHwnFIIZZEAR~|ZQOmOHT O >

E cw RT(B B F—|B0KR w0 o oo

W potaczeniach wpustowych pasowania przyjmuje si¢ zaleznosci od rodzaju

potaczenia:

- N9/h9 dla potaczen spoczynkowych,

- H9/h9 dla potaczen ruchowych,
- H7/f7 dla potaczen przesuwnych.
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3.4. Komentarz do rozwigzania zadania wraz z kryteriami

oceniania

Rozwigzanie zadania obejmuje:

— opracowanie propozycji rozwiazania konstrukcyjnego dla wpustu przenoszacego
naped z watu na koto zgbate w zespole przektadni zgbatej na podstawie dokumentacji
techniczne;j,

— opracowanie projektu realizacji prac zwigzanych z wytworzeniem zespolu przekladni
zgbatej w zakladzie mechanicznym o okreslonych warunkach organizacyjnych

1 technicznych na podstawie dokumentacji techniczne;.

Projekt realizacji prac powinien mie¢ okreslona strukturg (budowg). Elementy struktury i ich

nazwy odnalez¢ mozna po sformutowaniu ,,Projekt realizacji prac powinien zawieraé:”.

Sa one nastgpujace:

1.

Propozycja rozwiazania konstrukcyjnego potaczenia wpustowego dla wpustu
przenoszacego naped z watu na koto zgbate (obejmujaca dobor wpustu wraz
z obliczeniami prowadzacymi do ustalenia jego parametréw oraz wykonanie uzupeinien
na rysunkach zespolu przektadni zgbatej 1 walu w zakresie przyjetego rozwiazania
konstrukcyjnego).

Wykaz narzedzi, maszyn 1 urzadzen do wytwarzania zespotu przekladni zgbatej
z uwzglednieniem technologii wytwarzania.

Wykaz urzadzen i narzg¢dzi kontrolno-pomiarowych do kontroli wielkos$ci parametrow
wiasciwych dla zespolu przektadni zgbate;.

Przebieg procesu wytwarzania zespotu przekladni zgbatej z uwzglgdnieniem technologii
w formie schematu blokowego.

Przebieg montazu zespolu przektadni zgbatej z uwzglednieniem kolejnosci operacji
montazowych w formie schematu blokowego.

Harmonogram prac zwiazanych z wytworzeniem zespotu przekladni zgbate;.

Elementy te powinny tez wystgpowaé w projekcie realizacji prac, np. jako tytuty lub

podtytuty rozdzialow. Zawarto$¢ merytoryczna projektu musi by¢ odpowiednia do informacji

wynikajacych z tre$ci zadania. Opracowanie projektu realizacji prac musi by¢, zatem

poprzedzone wnikliwa, staranna analiza treSci zadania i zalacznikdw stanowiacych jej
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uzupetnienie. Do opracowania projektu lub jego elementdw mozna wykorzysta¢ komputer,

ktory znajduje si¢ na stanowisku egzaminacyjnym.

Projekt powinien by¢ przejrzysty, logicznie uporzadkowany zar6wno w swej strukturze jak

1 w sposobie oraz kolejnosci przedstawiania tresci merytorycznych.

Kryteria oceniania projektu realizacji prac, beda uwzgledniaé:

poprawnos$¢ rozwiazania konstrukcyjnego potaczenia wpustowego, w tym poprawnosé
obliczen prowadzacych do ustalenia parametréw wpustu, poprawnos¢ doboru
parametréw wpustu w odniesieniu do obliczen, warunkow pracy przekladni oraz
dokumentacji technicznej,

poprawno$¢ wykonania uzupetnien na rysunkach zespotu przektadni zgbatej 1 watlu
w odniesieniu do przyjgtego rozwigzania konstrukcyjnego oraz dokumentacji
techniczne;j,

poprawnos¢ wykazu narzedzi, maszyn i urzadzen do wytwarzania zespotu przektadni
zgbatej w odniesieniu do technologii wytwarzania oraz dokumentacji technicznej,
poprawnos¢ wykazu wurzadzen 1 narzedzi kontrolno-pomiarowych do kontroli
wielkosci parametrow wilasciwych dla zespotu przektadni zgbatej w odniesieniu do
dokumentacji techniczne;,

poprawnos¢ przebiegu procesu wytwarzania zespotu przektadni  zg¢batej,
przedstawionego w formie schematu blokowego, w odniesieniu do kolejnosci
procesow obrobki, dokumentacji technicznej 1 wyposazenia przedsigbiorstwa,
poprawnos$¢ przebiegu montazu zespotu przekladni zgbatej, przedstawionego w formie
schematu blokowego, w odniesieniu do kolejnosci operacji montazowych
1 dokumentacji technicznej,

poprawno$¢ harmonogramu prac zwiazanych z wytworzeniem zespolu przektadni

zgbatej w odniesieniu do zatozen 1 dokumentacji

oraz

przejrzystos¢ struktury projektu,
logike uktadu przedstawionych tresci,
poprawnos¢ terminologiczna i merytoryczna, wlasciwa dla zawodu lub branzy,

formg 1 sposob przedstawienia tresci w projekcie.
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4. ZALACZNIKI

4.1. Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu

Zawod: technik mechanik
symbol cyfrowy: 311[20]

Cze$¢ I - zakres wiadomoSci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji w zawodzie

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegoélnoSci:

1.1.

1.2.

1.3.
1.4.

L.5.
1.6.
1.7.

1.8.
1.9.

rozréznia¢ informacje zawarte w dokumentacjach technicznych elementow
1 zespotow elementdéw oraz obiektéw mechanicznych;

rozpoznawac typowe potaczenia spoczynkowe i ruchowe, ich konstrukcje, dzialanie
oraz zastosowanie;

klasyfikowac¢ 1 charakteryzowa¢ materiaty stosowane w budowie maszyn;
rozpoznawac procesy technologiczne wytwarzania elementow, zespotdw elementow
1 obiektow mechanicznych;

rozrdznia¢ rodzaje obrobki mechanicznej oraz maszyny 1 urzadzenia stosowane
w procesach obrobki mechanicznej materiatow;

rozpoznawa¢ budowe, =zasady dziatania oraz zastosowanie  obiektow
mechanicznych;

okresla¢ przyczyny i rodzaje korozji elementow konstrukcyjnych;

rozréznia¢ elementy uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych;

interpretowac procesy energetyczne zachodzace w maszynach cieplnych;

1.10. rozpoznawac¢ $rodki transportu, zasady ich dzialania oraz zastosowanie.
2. Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegodlnoSci:

2.1

2.2.
2.3.

2.4.

2.5.

2.6.
2.7.
2.8.

stosowa¢ prawa 1 metody statyki do analizowania ptaskich i przestrzennych uktadoéw
sit;

wykonywa¢ proste obliczenia wytrzymato$ciowe;

przeprowadza¢ analiz¢ ruchu postepowego, obrotowego 1 ztozonego cial sztywnych
na podstawie praw i zasad kinematyki i dynamiki i interpretowac jej wyniki;
przeprowadza¢ analiz¢ teoretycznych 1 rzeczywistych obiegdbw gazowych
w maszynach cieplnych na podstawie zasad i praw termodynamiki 1 interpretowac

jej wyniki;
analizowa¢ prac¢ maszyn hydraulicznych na podstawie zasad 1 praw
hydromechaniki

1 interpretowac jej wyniki;

dobiera¢ narzgdzia, oprzyrzadowanie 1 maszyny do obrobki mechanicznej;
wskazywac sposoby zabezpieczen antykorozyjnych elementow konstrukcyjnych;
sporzadza¢ harmonogramy prac zwiazanych z obrébka mechaniczng materiatow,
szacowac pracochtonnos¢ oraz koszty zuzycia materiatow.

3. Bezpiecznie wykonywaé zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska:

3.1.

wskazywac zagrozenia dla zdrowia i Zycia wystgpujace podczas wykonywania prac
zwiazanych z eksploatacja maszyn i urzadzen mechanicznych;
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3.2.

3.3.
3.4.

stosowaé przepisy bezpieczenstwa 1 higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
1 ochrony $rodowiska obowiazujace w pracach zwiazanych z obsluga maszyn
1 urzadzen mechanicznych;

dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do zakresu wykonywanych prac;
wskazywaé sposoby udzielania pierwsze] pomocy poszkodowanym podczas
wykonywania prac zwiazanych z obrobka mechaniczng materiatow.

Czesé 11 - zakres wiadomoSci i umiejetnosci zwigzanych z zatrudnieniem i dzialalnos$cia
gospodarcza

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczegélnosci:

1.1.

1.2.

1.3.

rozroznia¢ podstawowe pojecia, terminy z zakresu funkcjonowania gospodarki oraz
prawa pracy, prawa podatkowego 1 przepisow regulujacych podejmowanie
1 wykonywanie dziatalnosci gospodarczej;

rozroznia¢ dokumenty zwiazane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem
1 wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

identyfikowa¢ 1 analizowa¢ informacje dotyczace wymagan 1 uprawnien
pracownika, pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

2. Przetwarzac dane liczbowe i operacyjne, a w szczegdlnoSci:

2.1

2.2.

2.3.

analizowa¢ informacje zwiazane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem
pracy

1 zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalno$ci gospodarczej;
sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem 1 wykonywaniem dziatalno$ci gospodarczej;

rozréznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwiazania stosunku pracy.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje wykonanie okre§lonego zadania egzaminacyjnego
wynikajacego z zadania o tresci ogolne;:

Opracowanie projektu realizacji prac zwiazanych z wytwarzaniem zespotow i podzespotéw
mechanicznych w okre§lonych warunkach organizacyjnych i technicznych na podstawie
dokumentacji.

Absolwent powinien umie¢:

1.

2.

Analizowa¢ dokumentacje techniczng zespolow 1 podzespotéw mechanicznych oraz
warunki organizacyjne i techniczne zwiazane z ich wytwarzaniem.

Dobiera¢ materiaty konstrukcyjne na podstawie dokumentacji techniczne;.

Dobiera¢ rozwiazania konstrukcyjne, technologie, metody i1 techniki wytwarzania
zespoldw 1 podzespotéw mechanicznych na podstawie dokumentacji technicznej,
z uwzglednieniem wielkos$ci produkeji, doktadnosci wykonania, zastosowania
1 funkcjonalno$ci wyrobu.

Dobiera¢ narzedzia, maszyny i1 urzadzenia w odniesieniu do okreslonej technologii,
metod 1 technik wytwarzania zespotéw i podzespoldéw mechanicznych na podstawie
dokumentacji techniczne;.

Dobiera¢ metody, techniki 1 urzadzenia do kontroli wielkos$ci parametréw wlasciwych
dla zespoldéw i podzespotow mechanicznych na podstawie dokumentacji techniczne;.
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6. Opracowywac projekty realizacji prac, w formie schematu blokowego, proceséw
wytwarzania zespotow i podzespoldw mechanicznych.

7. Opracowywac projekty przebiegu montazu, w formie schematu blokowego, zespotow
1 podzespotéw mechanicznych na podstawie dokumentacji techniczne;.

8. Opracowywac¢ harmonogramy prac realizowanych w procesie wytwarzania i montazu
zespoldw 1 podzespotow mechanicznych, z uwzglednieniem warunkéw technicznych
1 organizacyjnych wykonawstwa.

9. Ocenia¢ efekty prac zwiazanych z wytwarzaniem 1 montazem zespolow
1 podzespotéw mechanicznych w odniesieniu do dokumentacji techniczne;.

Niezb¢dne wyposazenie stanowiska do wykonania zadania egzaminacyjnego:

Stanowisko komputerowe: komputer podtaczony do sieci lokalnej, drukarka sieciowa format
wydruku A3, ploter. Oprogramowanie: pakiet biurowy (edytor tekstu, arkusz kalkulacyjny,
program do prezentacji), pakiet do komputerowego wspomagania projektowania CAD/CAM
technologii mechanicznych. Deska kreslarska. Papier szkicowy. Przyrzady kreslarskie.
Normy stosowane w procesach projektowania, wytwarzania 1 montazu zespolow
1 podzespotéw mechanicznych. Poradniki: mechanika, mechanika warsztatowca. Katalogi
zespotow 1 podzespoldéw mechanicznych. Dokumentacje: konstrukcyjne, technologiczne
zespotéw 1 podzespotdow mechanicznych, w wersji elektronicznej i w formie wydruku.
Apteczka.
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4.2. Przyklad karty odpowiedzi do etapu pisemnego
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4.3. Lista zawodow, dla ktorych opublikowano informatory

kW=

o N

o

w 2005 r.

Asystent osoby niepelnosprawne;j
Asystentka stomatologiczna
Fototechnik

Kelner

Korektor i stroiciel instrumentow
muzycznych

Kucharz

Opiekunka dziecigca

Opiekunka srodowiskowa
Renowator zabytkéw architektury

. Technik administracji
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.

Technik agrobiznesu

Technik analityk

Technik architektury krajobrazu
Technik archiwista

Technik awionik

Technik bezpieczenstwa i higieny pracy
Technik budownictwa

Technik budownictwa okrgtowego
Technik budownictwa wodnego
Technik drogownictwa

Technik drog i mostow kolejowych
Technik ekonomista

Technik elektronik

Technik elektroniki medycznej
Technik elektryk

Technik geodeta

Technik geolog

Technik gornictwa podziemnego
Technik handlowiec

Technik hodowca koni

Technik hotelarstwa

Technik hydrolog

Technik informacji naukowe;j
Technik informatyk

Technik instrumentéw muzycznych
Technik inzynierii sSrodowiska i melioracji
Technik ksiggarstwa

Technik lesnik

39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.

71.
72.

73.
74.
75.

Technik masazysta

Technik mechanik

Technik mechanik okretowy
Technik mechanizacji rolnictwa
Technik mechatronik

Technik nawigator morski

Technik obstugi turystycznej
Technik ochrony srodowiska
Technik ogrodnik

Technik organizacji reklamy
Technik organizacji uslug gastronomicznych
Technik ortopeda

Technik poligraf

Technik prac biurowych

Technik pszczelarz

Technik rachunkowosci

Technik rolnik

Technik rybactwa §rodladowego
Technik spedytor

Technik technologii ceramicznej
Technik technologii chemicznej
Technik technologii drewna
Technik technologii odziezy
Technik technologii wyrobow skérzanych
Technik technologii zywnosci
Technik telekomunikacji

Technik transportu kolejowego
Technik urzadzen audiowizualnych
Technik urzadzen sanitarnych
Technik ustug fryzjerskich

Technik ustug kosmetycznych
Technik ustug pocztowych

i telekomunikacyjnych

Technik weterynarii

Technik wtokienniczych wyrobow
dekoracyjnych

Technik wtokiennik

Technik zeglugi srédladowej
Technik zywienia i gospodarstwa domowego

Dla uczniow ksztalcacych si¢ w wymienionych zawodach informatory o egzaminach
potwierdzajacych kwalifikacje zawodowe sa dostgpne w szkotach. Centralna Komisja
Egzaminacyjna oraz okrggowe komisje egzaminacyjne zamie$city na swoich stronach
internetowych petne teksty wydawanych informatoréw.
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